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RINGKASAN 

 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) bertujuan untuk memperdalam dan menerapkan 
ilmu pengetahuan yang telah ditempuh selama 4 semester, mengembangkan dan 
mengaplikasikan ilmu teori dan praktikum yang telah dilaksanakan di laborat 
maupun di workshop. Praktik Kerja Lapangan  merupakan salah satu syarat wajib 
yang harus dilakukan untuk memenuhi syarat kelulusan Diploma II di Akademi 
Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. PKL dilaksanakan di PT Delta 
Dunia Tekstil II yang beralamatkan di Pondok, Kecamatan Grogol, Kabupaten 
Sukoharjo, Jawa Tengah. Praktik Kerja Lapangan  atau pengambilan data TA 
dilaksanakan pada tanggal 17 Juni 2020 sampai dengan 6 Juli 2020. PT Delta 
Dunia Tekstil II memproduksi beberapa jenis benang yaitu, benang kapas (cotton), 
Tetoron Rayon (TR), Rayon, dan Polyester. Duniatex merupakan salah satu 
produksen tekstil terbesar di Indonesia yang berfokus pada pemintalan, 
pertenunan, pencelupan dan juga finishing. Duniatex didirikan pada tahun 1992 
yang beroperasi pada bidang finishing, setelah itu juga melebarkan sayapnya pada 

pertenunan dan pemintalan untuk terus berkembang dan berkembang. Pokok 
pembahasan yang diambil kali ini adalah mechanical fault pada daerah 8-10 cm 
yang terjadi di front top roll pada mesin Flyer merk JWF type 1435 tahun 
pembuatan 2013, buatan china unit AB pada proses TR 65/35 maksud dari TR 
65/35 adalah campuran/blending  65% untuk tetoron dan 35% untuk rayon. Pada 
proses produksi terdapat pengendalian mutu yang bertujuan untuk menghasilkan 
benang yang memliki kualitas dan kuantitas tinggi guna memenuhi permintaan 
customer atau pasar. Masalah yang timbul dapat disebabkan karena metode, 
manusia dan juga mesin. Jika beberapa penyebab masalah tersebut tidak ditindak 
lanjuti maka akan menyebabkan kualitas benang pada RSF akan menurun. Untuk 
mengatasi masalah Peak/fault pada daerah 8-10 cm yang terjadi di front top roll 
pada mesin Flyer adalah melakukan pengecekan yang rutin pada kondisi top roll 

dan juga kondisi gear yang sedang digunakan, mengurangi atau menghilangkan 
penggunaan cutter pada saat terjadi lapping di front top roll, dan juga memilih 
pekerja yang berpengalaman terutama pada roll shop agar proses pengasaman, 
pemasangan rubber coats dan penggerindaan dapat dilakukan secara tepat dan 
baik.  

 

  


