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RINGKASAN

PT.Delta Dunia Tekstil Il merupakan Perusahaan yang bergerak dibidang tekstil,
perusahaan ini didirikan pada tahun 1974 dengan nama CV. Duniatex yang telah
memiliki beberapa anak perusahaan tidak hanya bergerak dibidang pemintalan
namun Duniatex juga mengembangkan sayapnya dipertenunan dan salah satu
cabang perusahaannya terletak di Grogol, Pondok,Sukoharjo, Jawa Tengah
dengan nama PT Delta Dunia Textil II. Hasil yang dikeluarkan oleh Perusahaan
ini merupakan benang. Dimana benang yang dibuat melalui proses yang cukup
panjang yaitu pertama-tama serat kapas akan di masukkan ke dalam mesin
blowing untuk di urai dan dibersihkan setelah itu akan disuapkan oleh chute feed
ke mesin carding untuk mengubah serat-serat yang sudah dibersihkan menjadi
sliver, dan akan lakukan peregangan di mesin drawing, kemudian dimasukkan ke
mesin roving untuk diubah menjadi sliver yang lebih kecil agar mudah di suapkan
ke mesin ring spinning, pada mesin ring spinning sliver telah berubah menjadi
benang namun masih digulung dalam cop yang kecil, setelah dari mesin ring
spinning benang akan digulung ke cones di mesin winding, langkah terakhir
benang di packing. Untuk menghasilkan benang yang kualitasnya baik maka
perlu perencanaan produksi, pengendalian produksi serta perawatan mesin.
Dalam PKL semester 4 ini akan fokus pada mesin ring spinning dan yang akan
dibahas yaitu masalah bottom apron yang rusak serta akibatnya yang terjadi
pada benang serta faktor penyebab dari kerusakan apron sekaligus apronnya
sehingga akan berpengaruh pada ketidakrataan benang dan benang akan
banyak di potong saat proses di mesin winding. Ada beberapa penyebab bottom
apron rusak salah satunya yaitu karena terjadi lapping yang ada pada bottom roll
jika lapping terlalu banyak maka bottom roller akan naik sehingga apron yang
ada pada bottom roller akan terjepit atau tertarik terlalu kuat sehingga akan cepat
berlubang jika ini terjadi terlalu lama maka apron yang terletak pada bottom
apron akan putus. bottom apron yang rusak tidak dapat diperbaiki atau di
grinding dan hanya dapat di ganti dengan apron yang baru.
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