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RINGKASAN 

Di industri pembuatan benang terdiri dari beberapa tahapan proses dengan macam-
macam jenis mesin yang digunakan. Bahkan penggunaan mesin-mesin tersebut 
bisa sampai 24 jam tanpa ada waktu pendinginan yang cukup. Sehingga sangat 
dibutuhkan perawatan komponen-komponen mesin agar dapat selalu digunakan 
dalam jangka waktu yang lama. Dengan adanya kerja mesin yang non-stop, pasti 
tidak jauh dari kerusakan komponen putar yaitu bearing atau bantalan. Bantalan 
berfungsi untuk mengurangi gesekan yang berlebihan antara komponen yang 
bergerak dan komponen yang diam. Bantalan yang sudah mengalami keausan, 
ketirusan maupun keovalan maka akan berimbas pada material yang diproses. 
Material akan mengalami kecacatan yang serius bahkan akan berdampak pada 
benang yang dihasilkan nantinya. 

Maka dari itu posisi maintenance pada pekerjaan perawatan dan perbaikan mesin 
industri sangat berperan penting dan wajib ada di setiap industri yang mencakup 
permesinan. Dengan adanya perawatan komponen bantalan ini didapatkan suatu 
pokok permasalahan yaitu Perbaikan penyimpangan sliver cotton di mesin drawing 
ditinjau dengan Perawatan berkala komponen bearing pada mesin. 

Dari analisis teknis yang telah ditemukan, faktor penyebab penyimpangan sepanjang 
10 cm yang terjadi pada bearing 6006, bearing 6003 dan bearing UC 203 salah 
satunya adalah perawatan dan perbaikan bearing tidak sesuai SOP yang ditentukan. 
Untuk menyelesaikan faktor penyebab permasalahan angka penyimpangan yang 
tinggi yaitu dengan cara melakukan retraining kepada maintenance yang 
bersangkutan agar kemampuan dan pengalaman yang diperolehnya dapat selalu 
diterapkan di permasalahan yang sama. Angka penyimpangan yang terlalu tinggi 
bisa diturunkan dengan melakukan penanganan secara bertahap dan berkelanjutan. 
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