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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara
sistematis dan sinkron antara program pendidikan melalui kegiatan kerja secara
langsung di dunia kerja. Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu syarat untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT
Dan Liris. PT Dan Liris berdiri sesuai akta notaris, tanggal 25 April 1974. PT Dan
Liris berlokasi di Kelurahan Banaran, Kecamatan Grogol, Kabupaten Sukoharjo
57193 Jawa Tengah. Generasi pertama dari keluarga Tjokrosaputro memulai
bisnis industri rumahan dengan menijual batik dari rumah ke rumah di kota Solo,
Jawa Tengah. Seiring dengan berkembangnya bisnis, pada tahun 1940 nama
yang menyimbolkan kebudayaan Jawa dirasa perlu dan dipilihlah nama Keris.
Kasom Tjokrosaputro kemudian meleburkan bisnis tersebut menjadi perusahaan
swasta terbatas, PT Batik Keris, pada tahun 1970. PT Dan Liris diambil dari kata
bahasa jawa “udan liris” yang berarti hujan rintik-rintik atau gerimis. Seperti
gerimis yang turun diawal musim hujan, merupakan hujan rintik-rintik yang ajeg
berkesinambungan dan sangat bagus untuk menumbuhkan benih agar menjadi
tumbuhan yang kuat dan kokoh.

Unit Spinning 1 merupakan salah satu unit pemintalan di PT Dan Liris yang
memproduksi benang cofton dan rayon. Untuk proses pemintalan semua
alurnya hampir sama semua yaitu mesin blowing, carding, drawing, flyer, ring
spinning, winding, packing. Dalam hal kualitas material ada beberapa faktor
yang mempengaruhi kualitas benang antara lain bahan baku, mesin, ruangan,
dan tenaga kerja.

Kegiatan praktik kerja lapangan ini mengamati tentang penyimpangan yang
terjadi pada pengujian Ketidakrataan (U%) pada sliver dan grain roving pada
proses carded dimesin flyer. Jika penyimpangan kualitas tersebut selalu terjadi
dan terulang, maka akan menjadi salah satu penyebab turunnya kualitas benang
pada proses selanjutnya di mesin ring spinning. Untuk itu dilakukanlah
pengamatan lebih lanjut untuk mengetahui dan memperbaiki penyimpangan
tersebut.

Hasil pengujian yang dilakukan oleh 6 spindle menunjukkan bahwa
Ketidakrataan (U%) pada sliver terlalu tinggi yang dapat mengakibatkan kualitas
dari sliver roving menjadi buruk dan berat pada roving terlalu rendah sehingga
tidak sesuai dengan acuan standar yang sudah ditetapkan pada PT. DAN LIRIS
Unit 1. Hasil rata-rata pengujian tersebut untuk ketidakrataan (U%) pada sliver
tanpa distansclip adalah 4,59% dan dengan distansclip adalah 3,97%. Lalu,
hasil rata-rata pengujian dari 6 spindle untuk grain roving tanpa distansclip
adalah 225,64 grain dan dengan distansclip adalah 229,66 grain. Dari
pengujian tersebut membuktikan bahwa penggunaan distansclip mempengarubhi
ketidakrataan (U%) pada sliver dan penyimpangan grain roving pada proses
carded dimesin flyer. Untuk mengatasi penyimpangan pada pengujian
ketidakrataan (U%) pada sliver dan penyimpangan grain roving pada proses
carded tersebut adalah dengan meningkatkan ketelitian pada penggunaan
distansclip agar selalu terpasang dan sesuai dengan jenis proses yang sedang
berjalan yaitu distansclip warna hijau untuk proses carded dengan ketebalan 6.5
mm dengan titik jepit peregangan antar roll adalah 35mm x 37,5mm x 37,5mm.
Karena mengetahui bahwa penggunaan distansclip sangat penting untuk
meningkatkan kualitas sliver dan standarnya grain pada roving yang dihasilkan
dimesin flyer.
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