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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan rahmat dan

karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir.

Praktik Industri merupakan salah satu mata kuliah yang wajib ditempuh oleh

seluruh mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil

Surakarta. Laporan Tugas Akhir ini disusun sebagai salah satu syarat dalam

memenuhi tugas untuk dapat mengikuti Uji Kompetensi Akhir, praktik ini

dilaksanakan selama kurang lebih dua bulan di PT. Dan Liris khususnya di Unit

Weaving II. Terimakasih pula penulis sampaikan kepada :

1. Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd selaku Direktur Akademi Komunitas

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

2. Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST, M.T selaku Pembantu Direktur

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

3. Bapak B. Harrison Silaen selaku penanggung jawab Praktik Kerja

Lapangan di PT. Dan Liris

4. Bapak Dadang Oksi, Bapak Nur Kholis, Bapak Sarmadi, Bapak Zaen di

PT. Dan Liris

5. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, S.TP, M.T selaku Ketua Program

Studi Teknik Pembuatan Kain Akademi Komunitas Industri Tekstil dan

Produk Tekstil Surakarta

6. Serta teman dan sahabat di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan

Produk Tekstil Surakarta, khususnya pada program studi Teknik

Pembuatan Kain Tenun

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam laporan ini, baik dari

materi maupun teknik penyajiannya. Mengingat kemampuan dan pengetahuan

penulis yang terbatas, oleh karena itu kritik dan saran yang membangun sangat

diharapkan.
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Semoga laporan ini dapat memberi manfaat untuk menambah ilmu dan

pengetahuan bagi para pembaca, khususnya untuk teman-teman dari program

studi Teknik Pembuatan Kain Tenun, dan umumnya untuk teman-teman program

studi Teknik Pembuatan Benang dan Teknik Pembuatan Garmen.

Surakarta, 9 September 2019

Penulis,

Vajra Yoga Mahendra
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RINGKASAN

PT. Dan Liris merupakan salah satu perusahaan yang mengalami perkembangan

cukup pesat di bidang industri tekstil. PT. Dan Liris adalah perusahaan terpadu

yang berdiri sejak tanggal 25 April 1974 yang bergerak dalam sektor Spinning,

Weaving, Finishing & Printing, dan Garment. PT. Dan Liris menggunakan

berbagai macam tipe mesin untuk memproduksi kain greige atau kain mentah

antara lain, Mesin Air Jet Loom, Mesin Rapier dan Mesin Jacquard. Loom atau

pertenunan adalah tahap akhir perjalanan benang menjadi kain. Untuk

menghasilkan kain yang berkualitas, maka perlu adanya perencanaan produksi,

pengendalian produksi, pengendalian mutu, serta perawatan mesin. Dengan

diadakannya praktik kerja lapangan yang dilaksanakan pada tanggal 12 Juni

2019 sampai dengan 23 Agustus 2019 yang bertempatan di Unit Weaving II PT.

Dan Liris, sebagai pemenuh syarat kelulusan pendidikan tingkat Diploma Dua

(D2). Dengan ini penulis dapat mengambil pengamatan tentang penyebab dan

penanganan long pick pada mesin Tsudakoma ZA 205 Unit Weaving II.


