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Lampiran 1 Data Hasil Pengamatan 

Lampiran 
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Keterangan: 

Hasil potongan yang dicetak tebal terdapat cacat pinggiran jelek. 

Pada mesin 5/12 potongan ke 8 terdapat cacat pinggiran jelek sepanjang 70 meter. 

Pada mesin 7/13 potongan ke 1 terdapat cacat pinggiran jelek sepanjang 46 meter. 

 

Cara menghitung = 
𝑃𝑎𝑛𝑗𝑎𝑛𝑔 𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑝𝑖𝑛𝑔𝑔𝑖𝑟𝑎𝑛 𝑗𝑒𝑙𝑒𝑘 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑝𝑎𝑛𝑗𝑎𝑛𝑔 𝑘𝑎𝑖𝑛
 𝑥 100 % 

 Tsudakoma ZA 250 

Mesin 3/12 = 
0 

3132
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 4/12 = 
0 

2986
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 5/12 = 
70 

3031
 𝑥 100 % = 2,3% 

Mesin 5/13 = 
0 

2916
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 6/13 = 
0 

2516
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 7/13 = 
46

2669
 𝑥 100 % = 1,7 % 

Rata – rata = 0,006 % 

 JAT 810 

Mesin 7/14 = 
0 

3920
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 8/14 = 
0 

4496
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 7/15 = 
0 

3898
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 8/15 = 
0 

2221
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 9/15 = 
0 

4731
 𝑥 100 % = 0 % 

Mesin 10/15 = 
0 

4371
 𝑥 100 % = 0 % 

Rata – rata = 0 % 
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No. Simbol Keterangan 

1. R Cotton Carded 

2. M Cotton Combed 

3. C CVC Carded 

4. V CVC Combed 

5. P PC/TC Carded 

6. D PC/TC Combed 

7. S Spun Polyester 

8. X Poltex 

9. T Tetoron Rayon 

10. N Nylon/Filamen 

11. W Wool 

12. K Sutra 

13. I Rami 

14. E Dacron 

15. O Cotton Open End 

16. Y Spun Rayon 

17. A PC Open End 

18. J Tencel 

19. R Slub Cotton Carded Slub 

20. Q Tencel Linen 

 

No. Angka Kode 

1. 20 A 

2. 23 B 

3. 30 C 

4. 32 D 

5. 35 E 

6. 40 F 

7. 42 G 

8. 45 H 

9. 50 I 

10. 55 J 

11. 60 K 

12. 35/2 L 

13. 40/2 M 

14. 45/2 N 

 

No. Kode Asal Benang 

1. A Spinning 1 

2. B Spinning 2 

3. C Spinning 3 
 Sumber: Weaving II PT Dan Liris 

Lampiran 2 Jenis, nomor, dan asal benang



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 


	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR LAMPIRAN
	RINGKASAN
	BAB I PENDAHULUAN
	BAB II BAGIAN UMUM PERUSAHAAN
	2.1 Perkembangan Perusahaan
	2.1.1 Visi, Misi, dan Tujuan Perusahaan
	2.1.2 Lokasi Perusahaan

	2.2 Struktur Organisasi Perusahaan
	2.2.1 Bentuk Struktur Organisasi
	2.2.2 Uraian Tugas

	2.3 Permodalan dan Pemasaran
	2.4 Ketenagakerjaan
	2.4.1 Jumlah Tenaga Kerja
	2.4.2 Distribusi Tenaga Kerja
	2.4.3 Sistem Pembinaan dan Pengembangan Karyawan
	2.4.4 Tunjangan dan Fasilitas Karyawan


	BAB III BAGIAN PRODUKSI
	3.1 Perencanaan dan Pengendalian Produksi
	3.1.1 Perencanaan Produksi
	3.1.2 Pengendalian Produksi

	3.2 Produksi
	3.2.1 Jenis dan Jumlah Produksi
	3.2.2 Mesin dan Tata Letak
	3.2.3 Diagram Alur Proses Produksi
	3.2.4 Sarana Penunjang Produksi

	3.3 Pemeliharaan dan Perbaikan
	3.3.1 Pemeliharaan Mesin
	3.3.2 Perbaikan Mesin

	3.4 Pengendalian Mutu
	3.4.1 Raw Material
	3.4.2 Proses
	3.4.3 Produk


	BAB IV DISKUSI
	4.1 Latar Belakang
	4.2 Batasan Masalah
	4.3 Identifikasi Masalah
	4.4 Pembahasan
	4.5 Evaluasi Masalah

	BAB V PENUTUP
	5.1 Kesimpulan
	5.2 Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	Lampiran

