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RINGKASAN

PT Behaestex merupakan salah satu perusahaan yang bergerak di bidang
industri tekstil khususnya pembuatan kain sarung yang terletak di Jalan Raya
Wonopringgo No. 2, Madukaran, Kec. Kedungwuni, Kedungwuni Barat, Kab.
Pekalongan. Penyusunan laporan tugas akhir ini merupakan syarat wajib yang
harus disusun oleh mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta semester akhir. Laporan disusun setelah melakukan Praktik
Kerja Lapangan di PT Behaestex Pekalongan. Proses produksi sarung tenun di
PT Behaestex Pekalongan meliputi proses warping, sizing, reaching, tenun dan
inspecting. Dalam sistem produksi sarung terdapat beberapa komponen yang
menunjang sistem dapat berjalan dengan baik, apabila salah satu komponen
mengalami masalah maka sarung yang dihasilkan akan menghentikan proses
dan terjadi cacat. Apabila sistem berhenti maka proses produksi akan terhenti
dan menimbulkan kerugian bagi perusahaan. Mesin merupakan faktor penting
dalam proses produksi maka dari itu perlunya pemeliharaan agar mesin selalu
dalam kondisi siap dan standar sehingga proses produksi berjalan lancar. Dalam
proses produksinya PT Behaestex Pekalongan terdapat aktivitas perawatan
preventif yang kurang terjadwal. Pada hakikatnya perawatan sangat dibutuhkan
untuk mengatasi berbagai masalah yang sering terjadi terutama pada mesin-
mesin yang beroperasi secara continue. Preventive maintenance adalah kegiatan
perawatan yang dilakukan untuk mencegah timbulnya kerusakan dan
menemukan kondisi yang dapat menyebabkan fasilitas atau mesin produksi
mengalami kerusakan pada waktu proses produksi. Untuk mencegah hal yang
tidak diinginkan, kegiatan perawatan akan dievaluasi kembali dengan
menggunakan metode Failure Mode and Efect Anaysis (FMEA). Tujuan dari
penelitian ini adalah mengindentifikasi dan memahami mode kegagalan
potensial, penyebab, dan efek kegagalan pada sistem yang terdapat di mesin
AJL Tsudakoma Zax 9100 dan Membuat rancangan perawatan pada mesin AJL
Studakoma Zax 9100. Dengan melakukan metode FMEA pada sistem
perancangan perawatan mesin AJL Tsudakoma diperoleh data potensial
kerusakan yang perlu ditangani terlebih dahulu dapat teridentifikasi yang terjadi
pada gerakan 5 pokok mesin pertenunan yaitu let off motion, shedding motion,
picking motion, beating motion, dan take up motion. Perawatan yang terjadwal
maka akan meningkatkan keandalan dari komponen atau mesin yang dimiliki
oleh perusahaan.
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