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RINGKASAN 

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus 
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan praktik kerja lapangan dari 
tanggal 20 Juni sampai 30 Agustus 2019 di PT Bintang Asahi Tekstile Industri. 
Selama praktik di industri, telah melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau 
flow proses dari pertenunan, mulai dari proses winding, warping, sizing, reaching 
ataupun tying, weaving dan inspecting. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini 
mengambil atau mendalami pada bagian penghanian atau warping, yang sedang 

memproses jenis konstruksi  dari konstruksi tersebut dapat 

mengetahui tentang alur proses dalam penghanian, perencanaan produksi, 
pengendalian produksi sampai mengetahui waktu proses bejalan. Pada saat 
melakukan pengamatan di lapangan ditemukan permasalahan pada proses 
warping yang mengganggu proses produksiyaitu tingkat kekerasan hardness 
yang berbeda yang terjadi saat proses berjalan. Untuk mengatasi permasalahan 
tersebut dipakailah cara menggunakan metode sebab dan penanganannya yang 
dianggap salah satu metode yang baik, dalam metode tersebut terdapat 
pemecahan masalah yang dipakai untuk menyelesaikan permasalahan pada 
proses produksi di mesin warping antara lain: penyetelan tension yang salah, 
pengaturan creel, pengadaan suku cadang, penyetelan sisir tidak merata, sistem 
hidrolis yang rusak, kurangnya kebersihan pada mesin,kurangnya pengecekan 
atau kontroling. Untuk mengatasi permasalahan yang ada pada proses warping 
dilakukan dengan cara perawatan, perbaikan, dan pengawasan dalam mengatasi 
permasalahan hardness pada mesin penghanianRRC GA 128-1800. 


