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Puji syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT karena dengan karunia-Nya,
penulis dapat menyelesaikan Praktek Kerja Lapangan di PC. GKBI MEDARI,
serta berhasil untuk menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan tanpa
hambatan yang berarti. Didalam laporan ini penulis banyak mendapatkan
pengetahuan dan wawasan luas. Penulis mendapatkan banyak dorongan dari
berbagai pihak. Maka dengan ini penulis mengucapkan terimakasih kepada :
1. Bp. Drs. Abillah Benteng M.Pd., selaku Direktur di Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta
2. Bp. Adhy Prastyo Eko Putranto, STP, MT Selaku Kaprodi Teknik
Pembuatan Kain Tenun
Bp. H Esuka Haris, S.E selaku Direktur Utama di PC. GKBI MEDARI.
Bp. Wawan Ardi Subakdo S.T ,M.T , dan Bp. Danu Prasetyo A.Md.,
selaku pembimbing Tugas Akhir
5. Bp. Agung Triyoko, S.ST dan Bp. H Jamhari selaku pembimbing di PC.
GKBI Medari,

Yogyakarta, 1 September 2019

Eri musafa abdul hakim
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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-TEKSTIL
Solo) merupakan bidang teknologi tekstil dan garmen. “Perguruan tinggi vokasi
dibawah Kementerian Perindustrian” Pengembangan pendidikan vokasi baik
dalam kurikulum maupun kelengkapan sarana dan prasarana dilakukan oleh AK-
TEKSTIL Solo secara berkesinambungan demi tercapainya perguruan tinggi yang
menjadi pusat pendidikan dan pelatihan industri tekstil yang kompetitif. Untuk
meningkatkan mutu tenaga kerja AK-TEKSTIL Solo menerapkan program praktik
kerja lapangan di berbagai industri tekstil.

Praktik kerja lapangan ini dilakukan di PC. GKBI Medari dari tanggal 23 Juni
sampai 23 Agustus 2019 sebagai syarat untuk memenuhi persyaratan kelulusan
tingkat Diploma Il. Di PC. GKBI merupakan perusahaan tekstil yang berdiri sejak
tahun 1962 yang bergerak dalam pembuatan kain grey dan finish yang melalui
proses weaving dan finishing. Praktik kerja lapangan ini berfokus pada mesin
Shuttle Loom toyoda gh-08 di unit weaving bagian loom Il. Sebelum proses
pertenunan benang melewati proses di bagian preparation yaitu winding, warping,
sizing, reaching, dan pirn winder. Proses pertenunan terjadi karena persilangan
antara benang lusi dengan benang pakan sehingga menjadi kain grey atau
mentah yang kemudian diproses pada bagian inspecting untuk dilakukan
pengecekan kualitas kain dan perbaikan kualitas kemudian dilakukan proses
finishing.

Berdasarkan hasil praktik kerja lapangan cacat ngombak adalah salah satu cacat
yang menyebabkan penurunan kualitas kain yang sangat signifikan.
Penyebabnya adalah penyetelan komponen bagian shedding motion, beating
motion, let off, tidak sesuai. Maka permasalahan yang dibahas pada bab IV

adalah mengurangi cacat kain ngombak pada mesin shuttle loom toyoda GH-08.
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