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RINGKASAN

Laporan ini merupakan hasil dari praktik kerja lapangan yang telah dilakukan
penulis selama kurang lebih dua bulan, terhitung sejak tanggal 12 Juni 2019
sampai dengan 23 Agustus 2019 di PT. Kusuma Sandang Mekarjaya.

PT. Kusuma Sandang Mekarjaya merupakan perusahaan tekstil yang berdiri
tahun 1989 sebagai perusahaan industri manufaktur dan perusahaan tekstil. PT.
Kusuma Sandang Mekarjaya (KSM Textile) diresmikan oleh Presiden Soeharto
tanggal 18 juni 1989 dengan izin resmi No. 59/DJAJ/T/1989 sebagai industri
manufaktur dan No. 503/1169/1989 sebagai perusahaan tekstil. Sejak itu, PT.
Kusuma Sandang Mekarjaya melayani permintaan kain gray baik jenis rayon,
tetoron, polyester dan cotton (katun) ke pasar domestik maupun ekspor. Kantor
dan pabrik PT. Kusuma Sandang Mekarjaya berlokasi di jl. Raya Wates Km.7,4,
Pasekan, Balecatur, Gamping, Sleman, D.I. Yogyakarta, 55295 dengan luas
36,081 m?.

Laporan ini berfokus pada bagian pertenunan khususnya pada mesin rapier GA
747 yang berada pada tenun unit dua PT. Kusuma Sandang Mekarjaya. Dalam
pengamatan yang dilakukan ditemukan trouble mesin antara gun dan kain yang
membuat efisiensi produksi menurun. Trouble ini disebabkan oleh beberapa
faktor yaitu manusia, metode, mesin, material dan lingkungan. Penulis hanya
fokus pada penyebab mesinnya saja sebagai batasan masalah. Penanganan
pada trouble ini dilakukan perbaikan, penggantian spare part dan penyetelan
ulang. Setelah dilakukan perbaikan, efisiensi produksi pada bagian pertenunan
rapier unit dua mengalami peningkatan.
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