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KATA PENGANTAR

Dengan mengucap puji dan syukur kehadirat Allah SWT, karena atas ridho dan

hidayah-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan di PT

Panca Bintang Tunggal sejahtera,serta berhasil untuk menyelesaikan Laporan

Praktik Kerja Lapangan tanpa halangan dan hambatan.

Maksud dan tujuan dari penulisan Tugas Akhir ini adalah untuk memenuhi

persyaratan kelulusan dari Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan ProdukTekstil

Surakarta.Selain itu penulis juga banyak mendapatkan pengetahuan dan wawasan

luas dalam bidang industri tekstil. Menyadari penyusunan laporan ini tidak lepas dari

bantuan berbagai pihak, maka pada kesempatan ini penulis menyampaikan ucapan

terima kasih yang setulus-tulusnya kepada:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

8)
9)

Allah SWT yang telah memberikat Rahmat dan Karunia-Nya.

Orang tua serta keluarga yang selalu mendukung dan mendoakan.

Bapak Abdillah Benteng, M.Pd selaku Direktur Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Bapak Hendi Dwi Hardiman, S. ST. MT selaku Wakil Direktur Umum
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Bapak Adhi Prasetyo Eko P, S.TP, M.T selaku Kepala Program Studi Teknik
Pembuatan Kain Tenun.

Bapak A m a r, M.Pd dan bapak Yunus Nazar, SST selaku pembimbing
dalam pembuatan laporan ini.

Bapak Soeroto selaku selaku pembimbing perusahaan.

Bapak dan Ibu Dosen Prodi Teknik Pembuatan Kain Tenun.

Karyawan dan karyawati yang sudah berbagi pengalaman dan pengetahuan

selama praktik kerja lapangan.

10) Teman-teman seperjuangan yang saya cintai dan saya banggakan



Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam membuat laporan kerja
lapangan ini.Oleh karena itu saran dan kritik yang membangun sangat penulis
harapkan.Semoga laporan praktik kerja lapangan ini bisa bermanfaat bagi para

pembaca dan pihak-pihak yang memerlukan.

Surakarta, 9 September 2019

Penulis

Muhammad Rais Fathoni
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RINGKASAN

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus dipenuhi
oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta.Laporan ini dibuat setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan di PT Panca
Bintang Tunggal Sejahtera di unit weaving. Selama melaksanakan praktik di industri,
sudah melakukan pengamatan dan praktik dari proses pertenunan, mulai dari
persiapan pertenuan, proses pertenunan dan pengecekan kain. Persiapan
pertenunan sangat diperhatikan hasilnya karena dari hasil persiapan pertenunan
tersebut akan menentukan untuk proses selanjutnya. Persiapan pertenunan terdiri
dari warping, sizing, dan reaching/tying.Pada pembuatan laporan ini lebih
membahas tentang sizing.Sizing adalah proses pemberian lapisan kanji atau film
pada benang agar lebih kuat sehingga benang tidak mudah putus pada saat proses
selanjutnya. Permasalahan yang sering terjadi diproses sizing antara lain adalah
putus benang lusi di size box, cylinder dryer bocor, flank pada beam warping ada
yang tidak center, pada saat pengamatan proses sizing, putus benang lusi di size
box yang disebabkan oleh beberapa faktor antara lain koefisien variasi tension
warping, kerataan squeezing roll, posisi piringan beam warping tidak lurus, dan
kualitas bahan baku/benang yang digunakan. Selain faktor-faktor tersebut, adapun
faktor yang menyebabkan putus benang lusi di areasize box yaitu kualitas bahan
baku/kualitas benang. Kualitas benang yang digunakan sangat berpengaruh pada
saat proses sizing, jika kualitas benang yang digunakan baik maka putus benang
pada saat proses sedikit dan sebaliknya, jika kualitas benang yang digunakan tidak
terlalu baik, maka putus benang pada saat proses akan lebih banyak. Untuk mencari
penyebab terjadinya putus benang lusi di area size box dapat menggunakan
diagram fishboneyang meliputi metode, material, manusia, mesin, dan lingkungan.
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