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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kehadirat tuhan Yang Maha Esa atas segala rahmat dan hidayah-Nya 

sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Industri yang bertempat di 

PT Kemilau Karisma Sejahtera selama 2 bulan dengan baik dan lancar. Dengan 

adanya Praktik Kerja Industri ini, penulis dapat menambah wawasan dan 

pengalaman. 

Laporan ini disusun guna melengkapi salah satu persyaratan dalam 

menyelesaikan Praktik Kerja Industri bagi mahasiswa Program Studi Teknik 

Pembuatan Kain Tenun. Dalam penyusunan laporan ini, penulis menyadari 

sepenuhnya bahwa selesainya laporan Praktik Kerja Industri ini tidak terlepas 

dari dukungan, semangat, serta bimbingan dari berbagai pihak, baik bersifat 

moril maupun materil. Oleh karena-Nya, penulis ingin menyampaikan ucapan 

terimakasih antara lain kepada : 

1. Ayah dan Ibu tercinta yang selalu mendoakan, mendukung, dan memberi 

restu 

2. Bapak Abdillah Benteng, M.pd. selaku Direktur Akademi komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta  

3. Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST,M.T. Selaku Wakil Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta   

4. Bapak Adhy Prastyo Eko P, S.T.P,M.T. selaku Kaprodi Teknik 

Pembuatan Kain Tenun  

5. Bapak  Tjutju Imam Soeparno.Bk.Teks., selaku pembimbing dari Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil.   

6. Bapak Rosydi penanggung jawab praktik kerja lapangan di PT Kemilau 

Karisma Sejahtera. 

7. Bapak Muntholib, bapak Hardiyanto, bapak Tarmanto, bapak Haryanto, 

bapak Wagimin, Ibu Tri Sunastri, Ibu Sadini, Bapak Lagiman, Bapak 

Prida, Bapak Suwono, Bapak Suroto, Bapak Sutarko, Bapak Sudirman, 

Bapak Wahyu sebagai pendamping setiap bagian selama proses Praktik 

Kerja Lapangan. 
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8. Karyawan-karyawati di PT. Kemilau Kharisma Sejahtera yang sudah 

berbagi pengalaman dan pengetahuan selama kami melaksanakan 

praktik kerja lapangan. 

9. Teman-teman tercinta yang telah memberi bantuan dan dukungan 

sehingga tugas Laporan Praktik ini dapat terselesaikan 

Semoga segala bantuan yang telah diberikan kepada penulis mendapat balasan 

yang setimpal dari Allah SWT. Penulis menyadari masih banyak kekurangan 

dalam penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini baik dalam teknik 

penyajian materi maupun pembahasan. Demi kesempurnaan laporan ini, saran 

dan kritik yang sifatnya membangun sangat penulis harapkan. Semoga karya 

tulis ini bermanfaat dan bagi pihak yang membutuhkan. 

 

Surakarta, 28 Agustus 2019 

                                                                                         

       (Khalid Satria Negara) 
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RINGKASAN 

   

PT Kemilau Karisma Sejahtera adalah perusahaan tekstil perseorangan yang 
terletak di Kabupaten Karanganyar Provinsi Jawa Tengah. Dalam setiap kegiatan 
produksi yang dilakukan PT Kemilau Karisma Sejahtera menghasilkan produk 
kain tenun. PT Kemilau Karisma Sejahtera memproduksi kain tenun dari benang 
Rayon, Cotton, Tetron Cotton dan Polyester untuk memenuhi permintaan pasar. 
Alur proses untuk membuat kain tenun antara lain sebagai berikut: mulai order, 
bahan baku masuk mesin warping untuk digulung benang dari beberapa cone ke 
beam warping searah sejajar, lalu diproses sizing setelah selesai masuk diproses 
reaching atau tying, lalu weaving, hasil kain di inspecting, folding, packing, 
konsumen. Pada saat melaksanakan proses produksi untuk mendapatkan 
kualitas yang baik diperlukan suatu perencanaan produksi, pengendalian 
produksi, pemeliharaan pada mesin, dan pengendalian mutu pada material, 
proses dan produk. Untuk mengatasi permasalahan pada proses penghanian 
diperlukan pengendalian mutu bahan baku dengan cara menimbang benang 
cone yang berisi gulungan benang dengan cone kosong yang sama untuk 
mencari panjang benang tersebut, pengendalian proses dilakukan pengecekan 
tension tegangan benang pada saat proses produksi pada mesin warping, 
pengecekan tension benang menggunakan alat tension meter bagian yang 
dilakukan pengecekan pada bagian belakang, tengah dan depan serta 
pengendalian produk dilakukan pengecekan hardness gulungan benang benang 
pada beam warping setelah selesai dilakukan proses produksi pada bagian sisi 
kiri, tengah dan sisi kanan gulungan benang pada beam warping, selain itu 
gulungan benang pada beam warping itu setelah selesai diberi kartu proses dan 
dibawa ke ruang buffer beam ditata dengan rapi dan ditutupi agar tidak kotor. 
Dalam proses produksi tidak selamanya berjalan dengan lancar ada kalanya 
timbul masalah di antaranya dalam proses persiapan yang berpengaruh terhadap 
kain yang di hasilkan. Untuk menyelesaikan permasalahan tersebut dipakailah 
cara menggunakan metode sebab dan akibat yang dianggap salah satu metode 
yang baik untuk pemecahan menyelesaikan permasalahan diproses produksi. 
Pada pemecahan masalah tersebut dijelaskan satu persatu cara untuk merawat 
dan mengatasi permasalahan guna meningkatkan mutu dan efisiensi produk.


