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RINGKASAN

PT Kusuma Sandang Mekarjaya merupakan perusahaan industri manufaktur dan
perusahaan tekstil.PT Kusuma Sandang Mekarjaya berdiri pada tahun 1989
yang diresmikan langsung oleh Persiden Soeharto tanggal 18 Juni 1989.PT
Kusuma Sandang Mekarjaya menggunakan 2 mesin untuk memproduksi kain
mentah (Greige) yaitu mesin Shuttle dan mesin Rapier.Pada pelaksanaan Praktik
Kerja Lapangan pelaksanaan pengamatan dilaksanakan di bagian Loom atau
pertenunan, Loom adalah tahap akhir perjalanan benang menjadi kain.Untuk
menghasilkan kain yang berkualitas di pertenunan maka perlu adanya
perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian mutu, serta
perawatan mesin.Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan pada unit Weaving2
PT Kusuma Sandang Mekarjayakurang lebih selama dua bulan mulai tanggal 12
Juni 2019 sampai dengan 23 Agustus 2019 yang dilaksanakan sebagai
pemenuh syarat kelulusan pendidikan tingkat D2 ( Diploma Il ).Pengamatan
dilakukan pada mesin tenun Shuttle, pada Praktik Kerja Lapangan ini, penulis
mengambil pengamatan yang berjudul “Penyebab dan Penanganan Terjadinya
Putus Pakan pada Mesin Shuttle TypeGA615D”. Permasalahan tersebut
merupakan salah satu penyebab turunnya efisiensi produksi tenun.Untuk
meminimalkan jumlah mesin yang mengalami kerusakan, perusahaan
mengupayakan berbagai tindakan salah satunya adalah melakukan perawatan
pada mesin (preventive maintenance) yang bertujuan untuk mencegah terjadinya
kelainan-kelainan pada mesin tenun. Selain perawatan pada mesin,
pengendalian mutu produk juga harus diperhatikan dengan cara melakukan
pengontrolan terhadap masing-masing mesin produksi agar kerusakan yang
terjadi pada mesin produksi dapat terpantau dan kendala-kendala yang
menghambat kelancaran mesin dapat terdeteksi agar kain yang di produksi tidak
terjadi cacat sehingga kualitas kain menjadi baik dan efisiensi produksi stabil.
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