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Yang bertanda tangan dibawah ini Atas Nama Pimpinan PC. GKBI Medari, J1. Magelang
Km. 14, Medari, Triharjo, Sleman, D.I.Yogyakarta dengan ini menerangkan bahwa :

Nama : Alfiani Nur Mudrikah
NIM : 1702004
Prodi : Teknik Pembuatan Kain Tenun

Perguruan Tinggi : Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Nama diatas benar — benar telah melaksanakan Praktik Kerja Industri di PC. GKBI
Medari - Sleman, mulai dari :

Tanggal 07 Agustus 2019 sampai dengan 23 Agustus 2019
Selama melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Industri di perusahaan kami, tersebut diatas
sangat antusias dan dapat menjalankan apa yang telah ditugaskan dengan baik dan dapat
dipertanggung jawabkan.
Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

Yogyakarta, 05 September 2019
Pabrik Cambric GKBI

BANKERS : BNI 1946, MANDIRI, BANK CENTRAL ASIA



KATA PENGANTAR

Puji syukur Alhamdulillah penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas
limpahan Rahmat, Taufik dan Karunia-Nya, sehingga penulis dapat
menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan dan Tugas Akhir yang berjudul
“Pengaruh Penyetelan End Cutter dan Upper Cutter untuk
Menurunkan Cacat Kain Pakan Akhir pada Mesin Tenun Teropong
Merek Toyoda GH-08” sebagai salah satu syarat untuk meraih gelar Diploma
II pada Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun Akademi Komunitas
Industri dan Produk Tekstil Surakarta.

Penulis sangat menyadari bahwa penyelesaian dalam menyusun Laporan
Praktik Kerja Lapangan /Tugas Akhir ini bukan berkat hasil dari penulis sendiri.
Berkat dukungan, bantuan dan doa dari berbagai pihak sehingga Laporan Praktik
Kerja Lapangan/Tugas Akhir ini dapat terselesaikan dengan baik. Oleh karena itu

penulis mengucapkan terimakasih kepada:

1. Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya sehingga
penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan.

2. Bapak Drs. Abdillah Benteng M.Pd., selaku Direktur di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

3. Bapak Hendi Dwi Hardiman S.St., M.T., selaku Pembantu Direktur di
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

4. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, STP,MT selaku KaProdi Kain Tenun.
Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T selaku Dosen Pembimbing 1
dalam laporan ini.

6. Ibu Bintan Oktaviani, S.ST selaku Dosen Pembimbing 2 dalam laporan
ini.

7. Bapak H Esuka Haris Muhasiby, S.E selaku Direktur Utama di PC. GKBI
Medari.

8. Bapak Agung Triyoko, S.ST selaku Ass Ka. Bag Produksi loom 2 dan
Pembimbing di industri.

9. Bapak Nur Putro Cahyo Utomo, S.ST selaku Ka. Sie Produksi loom 3 dan
Pembimbing di Industri.

10. Ibu Nurul selaku Ka. Sie Persiapan dan Pembimbing di industri.



11. Karyawan dan Karyawati Unit Weaving yang sudah berbagi pengalaman
dan pengetahuan.

12. Orang tua dan teman-teman seperjuangan yang saya cintai dan saya
banggakan, yang tidak bisa saya sebutkan satu per satu.

Akhir kata penulis mengucapkan banyak terima kasih serta permohonan
maaf apabila dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini masih
terdapat kekurangan dan jauh dari sempurna.

Yogyakarta, 26 Agustus 2019

Penulis

Alfiani Nur Mudrikah
NIM. 1702004

vi



DAFTAR ISI

LEMBAR PENGESAHAN ... iv
KATA PENGANTAR ettt e et e e e e e aa e aaees \
DAFTAR ISH. et e et e et eeera e aaaes Vi
DAFTAR TABEL ...t e et e e e e (¢
DAFTAR GAMBAR ...ttt e et e et e e et aaees X
DAFTAR LAMPIRAN ..o e et e e e e Xi
RINGIKASAN .t e et e ettt e e e e et e e e e et e e e eernaaaene Xii
BAB | PENDAHULUAN. ...ttt e e e e e ea e e 1
BAB Il BAGIAN UMUM PERUSAHAAN..... it 4
2.1 Sejarah dan Perkembangan Perusahaan...............ccccooooiiiiiiiiiiicenneenn, 4
2.2 Struktur Organisasi Perusahaan..........cccccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee 8
221 Bentuk Struktur TUQAS.........ccovviiiiiiiiiiiiiiiie 8
222 Uraian TUQJAS ......coviiiiiiiiiiiieeeeeee ettt 10

2.3  Permodalan dan PEmasaran ..........ccccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee 11
2.3.1  Permodalan ... 11
23.2 PEMASAIAN .....eeiiiieiiiieeie e 12

2.4 KeteNagaKerfaamn .........ccoovuuiiiiiii e 13
2.4.1  Jumlah dan Tingkat Pendidikan...............ccccoeeiiiiiiiiiiiiiiin e, 13
24.2 Distribusi Tenaga Kerja .........cccovvuiiiiiiiiieeiieiiee e 13
2.4.3  Sistem Pembinaan dan Pengembangan Karyawan..................... 16
2.4.4  Tunjangan dan Fasilitas Karyawan ............cccccoeviiiiiiieeeeeeeen 17
BAB 1ll BAGIAN PRODUKSI.....uiiiiiiiii ettt e e e 19
3.1 Perencanaan dan Pengendalian ProduksSi..................eueeeeiiieiiiiiiiiinnnnn. 19
3.11 Perencanaan Produksi ...........cccccvvviiiiiiiiiie 19
3.1.2 Pengendalian ProduksSi............coooiiiiiiiiiiiic e 24

Vii



3.2 (2L 00T (U] TR 27

3.2.1  Jenis dan Jumlah ProduksSi.........cccooeouiiiiiiiiiiiiiiiiieee e 28
3.2.2 Mesin dan Tata Letak ... 28
3.2.3  ProSes ProduKSI .......cccooeieiieeeee e 31
3.2.4  Sarana Penunjang Produksi.........cccooeiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e 36

3.3  Pemeliharaan dan Perbaikan..................uuueimiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeennes 36
3.3.1  Pemeliharaan MeSiN...........uuviiiiiiiiiiiiiiiiieee e 37
3.3.2  Perbaikan MESIN........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiii e 38

3.4 Pengendalian MULU...........coiiiiiiiiiiiiiiie e e e e eeaens 38
341 RAW Material ......ooviiiiiiiiiiiiiiiie e 39
3.4.2 PrOSES ... 40
3.4.3 [ 0o [ | P 41
BAB IV DISKUSI ..ot e s 44
4.1  Latar BelaKang ...........uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiie e 44
4.2 Tujuan dan Manfaat...............ueeeeeeemmmiiiiiiiii 46
4.3 Identifikasi dan Batasan Masalah ............ccccccooiiiiiiiiiiie, 46
4.4  Tinjauan PUSTAKA............uiiiiii e 47
4.5 Data Hasil Pengamatan dan Pembahasan .................cccccovvieeii i, 48
1.5.1 Tindakan Penanganan...........cccoouuiuiiiiiiieeeeieiiiiieee e 50
1.5.2 Hasil Penanganan ..o 53
BAB V PENUTUP ... e aan s 56
5.1 KeSIMPUIAN......coiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 56
5.2 SAITAN ... e 56
DAFTAR PUST AKA . et e et e et 57
LAMPIRAN L et et e et a et e e e 58

viii



Tabel 2.
Tabel 2.
Tabel 3.
Tabel 3.
Tabel 3.
Tabel 3.
Tabel 3.

DAFTAR TABEL

1 Tingkat Pendidikan Karyawan .............cccccciiiiiiieeeiiceiiicee e, 13
2 Distribusi Tenaga Kerja..........eeeiiieeiiiiiiiiiiis e 14
1 Tabel KONTTUKSI ......ccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeee e 28
2 Daftar MESIN......ceieiiiie e 28
3 Jadwal Pelumasan .........couuuuiiiiiiiiieiee e 37
v 1= o 1= I 0] o RO 41
5 Beberapa Cacat Kain .........ccoooiiiiiiieeeeeee e 42



Gambar 2.
Gambar 2.
Gambar 3.
Gambar 3.
Gambar 3.
Gambar 3.
Gambar 3.
Gambar 3.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.

DAFTAR GAMBAR

1 Struktur Organisasi Manajemen PC. GKBI..............cuuuiiiiiiiiiiiiinnnnnn. 9
2 Struktur Organisasi Bagian ProduksSi............cccooeeiiiiiiiiieeeen 9
1 Alur Proses ProduKSI........couuueiiiieeeiieeeeee e 20
2 Memo Order dari NIBga.......ccoeoeeeeeeeeeee e 21
3 Layout Snap Reading LOOM 2. 26
4 Situasi dan Layout LOOM 2.........ccoevvviiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 27
5 Layout mesin Unit Weaving Bagian Loom 2..............cccooeeeeeeeeeen. 30
6 AlUr ProSes ProduKSI.......ccooeiiiiiieiieeeeeeeeeeee e 31
1 Grafik Cacat KaiN ...........uuuuuuieuiiiiiiiiiiiiiiieiniieieinneenneereee.. 45
2 Grafik Jumlah Cacat Per MeSin ..., 46
3 Kondisi Upper Cutter yang baik..........c.cccooovviiiiiiiiiiiiiieeeeee, 48
4 SKema UPPET CULLET .....cii et e e e e e eanees 48
5 Skema ENd CULLer........ccoeeiieeiieeeeee 49
6 Skema Shuttle StOP .......oovviiiiii e 49
7 Upper Cutter yang memotong benang ...........ccccccceeeeeii e, 50
8 End Cutter yang menjepit benang ...........ccccvvieiiiiiiiniiiceee e, 51
9 End Cutter Menjepit BENANG ........ccoovieieieeeeeeeeeeeeeeeeee e 51
10 Jarak Lathe Wood End dengan Ujung Teropong..............cccc....e.. 52
11 Baut SWEIl SPriNg......uuueeuuieiiiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiineeieeeeeeeeeeeennneeeeee 53
12 Lubang pada Upper CULtEr AUS...........uuuuuuuumummmniinnnniinnnennnnnnnnennne 53
I3 PINPatah ..o 54
14 Persentase Hasil.........cooovvuieiiiiieec e 55


file:///H:/new/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18481476
file:///H:/new/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18481477
file:///H:/new/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18481478
file:///H:/new/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18481480
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272149
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272150
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272151
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272152
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272153
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272154
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272155
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272156
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272157
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272158
file:///G:/ACC%20TUGAS%20AKHIR.docx%23_Toc18272159

DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1. Data cacat Kain LOOM 2..........ccoiiiiiiiiiiiiiiiis e 58
Lampiran 2. Data mesin sebelum perbaikan..........c.ccccoooiiiiiiiiii . 59
Lampiran 3. Data mesin setelah perbaikan...............cccccviiiiiiiiiiiiiiis 61
Lampiran 4. Tabel effisiensi KM 2255 .............uiiiiiiiiiiiiiiiees 62
Lampiran 5. Referensi BUKU .................uuiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee 63

Xi



RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil
Solo) merupakan pergurunan tinggi dibawah Kementerian Perindustrian
Indonesia. AK-Tekstil Solo merupakan perguruan tinggi Vokasi dalam bidang
Teknologi Tekstil. Pengembangan pendididkan dan sarana pendidikan dilakukan
secara berkesinambungan guna terwujudnya AK-Tekstil Solo sebagai perguruan
tinggi yang mumpuni. Salah satu syarat kelulusan program studi tingkat Diploma
Il adalah melakukan Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan mulai tanggal 07
Agustus 2019 — 23 Agustus 2019 yang penulis laksanakan di Pabrik Cambrik
Gabungan Koperasi Batik Indonesia (PC. GKBI) Medari Sleman Yogyakarta. PC.
GKBI Medari merupakan perusahaan tekstil yang berdiri sejak tahun 1962 yang
bergerak dari proses produksi Spinning, Weaving dan Finishing yang saat ini
hanya bergerak dalam proses produksi Weaving dan Finishing. Praktik Kerja
Lapangan ini hanya fokus pada proses pertenunan di Unit Weaving Bagian Loom
2 yang menghasilkan kain setengah jadi (grey) dengan mesin Shuttle Loom
Toyoda tipe GH — 8. Alur proses pertenunan dimulai dari bahan baku berupa
benang melalui proses warping, sizing, leasing, reaching/tying, loom dan
inspecting. Saat proses produksi benang melewati banyak proses sehingga
perlunya pengawasan atau perencanaan bahan baku serta produksi pada saat
produksi berlangsung. Untuk menjaga kualitas perlu adanya pengendalian
kualitas. Berdasarkan hasil pengamatan selama Praktik Kerja Lapangan terjadi
cacat kain yang mengakibatkan kualitas kain menjadi turun, cacat kain tersebut
adalah Pakan Akhir sepanjang kain, dimaksudkan sisa benang pakan di pinggir
kain kembali masuk dan teranyam. Cacat kain tersebut terjadi berulang kali
sepanjang kain yang diproses, dimaksudkan saat benang pakan yang di
teropong sudah habis tetapi ujung benang tidak terjepit dan terpotong oleh end
cutter dan upper cutter, disebabkan end cutter dan upper cutter tidak berfungsi
dengan baik. Bukan hanya faktor itu saja, pakan akhir juga dapat terjadi karena
benang dalam paletan yang tidak bagus dan teropong yang mantul. Maka dari itu
dalam permasalahan ini yang akan dibahas penulis dalam bab diskusi yaitu
Penanganan Terhadap Pakan Akhir.
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