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RINGKASAN

Weaving (Pertenunan) adalah proses persilangan beberapa benang lusi dengan
benang pakan yang akan menghasilkan kain tenun. Di PT Kemilau Kharisma
Sejahtera berlokasi di JI. Raya Solo-Sragen Km. 13, Desa Nglarangan,
Kecamatan Kebakkramat, Kabupaten Karanganyar. Pada bagian weaving
berproduksi atau menghasilkan kain tenun greige. Alur proses pertenunan
dimulai dari raw material (bahan baku) berupa benang yang melalui proses
warping, proses sizing, proses reaching/tying, proses loom, dan proses
inspecting. Benang yang dijadikan kain tenun melewati proses yang panjang,
sehingga perlu adanya perencanaan seperti perencanaan kebutuhan bahan
baku, serta perlu adanya pengendalian seperti pengendalian material dan
pengendalian proses saat produksi berlangsung. Untuk menjaga kualitas
produknya, perlu adanya pengendalian cacat kain. Dalam proses pertenunan
terjadi berbagai cacat kain. Cacat kain yang terjadi saat proses pertenunan akan
diperiksa oleh bagian inspecting dalam rangka penilaian point serta grade dari
produk kain greige. Cacat-cacat kain tersebut antara lain cacat temple mark,
cacat reed mark, cacat filler mark, cacat rapat renggang, cacat baar, cacat doble
pakan, dll. Cacat kain double pakan merupakan cacat kain yang sering terjadi,
sehingga perlu dicari penyebab dan penyelesaian masalah tersebut. Di antara
penyebab yang sering menimbulkan cacat kain double pakan di bagian
pertenunan PT Kemilau Kharisma Sejahtera adalah bahan baku benang pakan
terdapat cacat atau double pada gulungan palet sehingga menyebabkan cacat
kain double pakan, jika terdapat cacat pada gulungan palet maka ganti dengan
palet baru. Cutter tumpul karena pada saat ada benang sisa pada teropong saat
pergantian dichange side yang tidak terpotong akan menimbulkan double pakan.
Jika terdapat double pakan karena cutter tumpul, maka mekanik harus
mengganti cutter dengan cutter yang baik. Otomatis pakan yang tidak berfungsi
dengan baik akan menyebabkan adanya cacat kain double pakan. Untuk itu
penyettingan otomatis pakan sesuai standar perlu diperhatikan. Manusia
(operator) belum optimal dalam mematuhi standar operational procedur (SOP)
ketika terjadi benang pakan putus tetapi tidak diambil dan langsung dijalankan
mesin tenunnya maka akan menyebabkan cacat kain yaitu double pakan.
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