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KATA PENGANTAR 

Dengan mengucap puji syukur kehadirat Allah SWT dengan rahmatnya sehingga 

Praktik Kerja Lapangan di PT Pan Brothers 8 Sragen dan penyusunan laporan 

Praktik Kerja dapat berjalan dengan lancar. Laporan Praktik Industri ini disusun 

sebagai salah satu syarat dalam pemenuhan Tugas Akhir untuk dapat LULUS 

dari AK – Tekstil SOLO, praktik ini dilaksanakan selama dua bulan di PT Pan 

Brothers 8 Sragen. 

Dengan selesainya Laporan Praktik Industri ini tidak terlepas dari bantuan 

banyak pihak, terutama terima kasih kepada Ayah dan Ibu yang telah 

memberikan dukungan dan do’a sehingga laporan ini dapat terselesaikan. 

Terima kasih penulis sampaikan kepada : 

1. Segenap istruktur pembimbing selama masa Praktiik Kerja Lapangan di 

PT Pan Brothers 8 Sragen. 

2. Bapak Irham Aribowo S.St. Selak dosen wali Akademi Industri Tekstil dan 

Produk Tekstil Surakarta yang telah membimbing penulis dalam 

menyelesaikan laporan ini.  

3. Ibu Rita Istikowati, S.T.,M.T selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta. 

4. Seluruh dosen pengajar program studi Teknik Pembuatan Garmen 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

5. Bapak Drs.Abdillah Benteng, M.Pd selaku Direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

6. Bapak Hendi Dwi Hardiman,S.T.,M.T selaku Pembantu Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini masih banyak  ditemukan kekurangan dari 

materi, bahasa, maupun cara penyajiannya. Oleh karena itu kritik dan saran yang 

membangun demi penyempurnaan laporan Semoga penyusunan laporan ini 

dapat memberikan manfaat bagi para pembacanya. 

Surakarta, Agustus 2019 

 

Prahito Rubangi Vanbastian  
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan ( PKL ) merupakan salah satu program wajib yang 
dilakukan seluruh mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstill Surakarta, PKL ini sangat bermanfaat untuk mahasiswa beradaptasi 
dengan lingkungan kerja, dan sebagai alat mengembangkan kemampuan dan 
keterampilan praktikbagi mahasiswa. PKL dilaksanakan dari tanggal 12 Juni 
sampai dengan 19 Agustus 2019 di PT Pan 8 bagian sewing. PT Pan Brothers, 
Tbk merupakan perusahaan garmen yang memproduksi pakaian jadi berupa 
celana, jaket dan kemeja.PT Pan Brothers 8 Sragen merupakan anak cabang 
dari PT Pan Brothers, Tbk yang memproduksi buyer merk Uniqlo dengan produk 
utamanya pants.Alur proses produksi di PT Pan 8 yaitu diawali denga membuat 
pola dan marker, pemotongan bahan,penjahitan dan pengepakkan.Dari Hasil 
pengamatan yang dilakukan di line15A dengan style 009C yang memproduksi 
long pants. Permasalahan yang terjadi adalah defect jebol ( rew edge ) pada 
outseam dan jahitan loncat ( skip ) pada back pocket.Permasalahan rew edge 
disebabkan oleh faktor metode dan manusia. Faktor metode dikarnakan oleh 
posisi bagian sisi badan depan dan belakang tidak mepet saat memasuki bagian 
corong pada mesin maike up. Faktor manusia dikarenakanketidaktelitian pada 
saat penjahitan bagian outseam. Permasalahanjahitan loncat ( skip ) disebabkan 
faktor metode dan mesin. Faktor metode dikarenakan pada saat proses 
penjahitan terlalu ditarik yang mengakibatkan tidak terjadi jeratan.Faktor mesin 
dikarenakan jarum tumpul dan cela hooq atau ujung rotaryserta ceruk jarum 
terlalu longgar.Dan pencegahan untuk masalah tersebut adalah dengan 
melakukan pengecekan kualitas jahitan sebelum dialnjutkan ke proses 
selanjutnya, mengajarkan metode penjahitan yang baik dan benar serta setting 
mesin yang akan digunakan dalam proses produksi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


