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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan 
pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta dan sebagai sarana untuk mengaplikasikan, serta 
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada 
tanggal 12 Juni 2019 sampai tanggal 1 Agustus 2019 di Departemen Garmen  II 
PT Sri Rejeki Isman Tbk. PT Sri Rejeki Isma Tbk merupakan perusahaan tekstil 
terpadu yang didirikan oleh Bapak H. Muhammad Lukminto yang memulai 
usahanya di Pasar Klewer Solo berdiri pada tahun 1966 yang bergerak dari 
proses produksi Spinning, Weaving, Finishing Printing dan Garmen yang 
berlokasi di  Jl. KH. Samanhudi No.88, Jetis, Sukoharjo, Jawa Tengah. Selama 
melakukan Praktik Kerja Lapangan di PT Sri Rejeki Isman Tbk dalam proses 
Polo Shirt Style PS0001 yang dimulai pada tanggal 1 Juli 2019 di Departemen 
Garmen II, kendala yang sering ditemukan ada 5 yaitu Jahitan Loncat pada 
Hemming Bawah, Posisi Miring pada Saku Kecil di Lengan, Jahitan Meleset pada 
Armhole, Stitch Meleset pada Kerah, dan Stitch Double Needle Tidak Rata pada 
Yoke Belakang sehingga harus melakukan perbaikan ulang. Berdasarkan 
pengamatan dari ke-5 masalah yang ditemukan Jahitan Meleset pada Armhole 
hari ke-1 melonjak derastis padahal Polo Shirt Style PS0001 merupakan repeat 
order yang mana pada order sebelumnya masalah Jahitan Meleset pada 
Armhole  tidak banyak. Oleh sebab itu, maka penulis mengambil tinjauan khusus 
dengan judul “Permasalahan dan Penyelesaian Jahitan Meleset pada Armhole 
Polo Shirt Style PS0001”. Permasalahan Jahitan Meleset pada Armhole 
disebabkan oleh faktor metoda yang digunakan oleh operator untuk mengerjakan 
proses Stitch double needle salah dan tidak sesuai prosedur dengan benar 
ditambah faktor mesin yaitu bagian lidah pada plat mesin obras benang 5 yang 
mengalami aus sehingga lidah pada plat mengecil dan obras benang 5 yang 
dihasilkanpun menjadi tidak sesuai ukuran yang standar.  Perbaikan dilakukan 
dengan Supervisor memberi cara kepada operator untuk mengerjakan proses 
sticht double needle pada armhole dengan metoda yang benar dan mekanik 
melakukan perbaikan dengan cara mensolder lidah yang aus pada plat mesin 
obras benang 5 agar ukuran lidah pada plat dapat sesuai dengan standar 
sehinngga masalah yang disebabkan karna faktor metoda di tambah dengan 
mesin dapat di selesaikan dengan maksimal dan menghasilkan Jahitan pada 
Armhole yang sesuai dengan permintaan buyer.     


