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KATA PENGANTAR 
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menerapkan ilmu yang diberikan sebagai bekal  penulisan laporan ini. 
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10. Seluruh karyawan PT. Excellence Qualities Yarn yang telah membantu saya 

dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 

11. Tidak lupa teman-teman yang turut membantu dalam penyusunan laporan ini 

yang tidak dapat disebutkan satu persatu.  
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membantu dalam penyusunan Tugas Akhir. 
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RINGKASAN 

Praktik kerja lapangan adalah kegiatan mandiri mahasiswa baik di lingkungan 
kampus atau di luar kampus untuk mendapatkan pengalaman kerja praktis yang 
sesuai dengan bidang perpustakaan dan kearsipan melalui metode observasi dan 
partisipasi. Kegiatan praktek kerja lapangan dilaksanakan sesuai dengan formasi 
struktural dan fungsional pada tempat praktik kerja lapangan baik pada lembaga 
pemerintah maupun perusahaan swasta atau lembaga lain yang relevan. Praktik 
kerja lapangan adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan program 
Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 
Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn Indonesia 
terletak di Sidoarjo tepatnya di Jalan Balong Bendo Dusun Luwung Desa 
Sumokembangsri Kecamatan Balongbendo. Lokasi PT Excellence Qualities Yarn 
Indonesia cukup strategis untuk perluasan perusahaan karena lokasi perusahaan 
ini terletak dekat dengan pemukiman warga. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan 
dari tanggal 17 Juni 2019 sampai dengan 28 Agustus 2019. Praktik Kerja 
Lapangan lebih memfokuskan permasalahan yang akan menjadi pokok 
pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah  pengamatan cones defect 
jenis benang tanpa ekor di mesin Open End. Selama proses produksi tentunya 

tidak terlepas dari berbagai permasalahan yang di sebabkan dari berbagai faktor 
yang bisa menghambat untuk menuju proses selanjutnya salah satunya adalah 
cones defect. Cones defect adalah cacat pada gulungan benang. Cones defect 
yang sering terjadi pada mesin Open End yaitu cacat benang tanpa ekor. Jika 
terdapat benang tanpa ekor itu sangat berdampak untuk proses selanjutnya, 
karena ekor benang di perlukan untuk proses yang kontinu. Dimana ketika 
gulungan benang tersebut habis makan gulungan harus di sambung dengan 
gulungan selanjutnya. Biasanya diperlukan pada proses knitting dan tenun 
digunakan untuk benang pakan. Praktik Kerja Lapangan ini difokuskan pada 
perbaikan cones defect jenis benang tanpa ekor yang paling sering terjadi di mesin 
Open End. Berdasarkan pengamatan di temukan bahwa faktor yang sering terjadi 
dari penyebab permasalahan benang tanpa ekor yaitu pada piston Doffing 
Cleaning Unit (DCU) yang bocor, sehingga Doffing Cleaning Unit (DCU) tidak 
dapat membuat ekor secara maksimal. Cara penanganan piston Doffing Cleaning 
Unit (DCU) yang bocor yaitu dengan mengganti komponen yang rusak dengan 

yang baru.
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