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RINGKASAN 

PT Sri Rejeki Isman (SRITEX) dimulai sebagai sebuah perusahaan perdagangan 
yakni "Sri Redjeki" di pasar Klewer, Solo, Jawa Tengah oleh H. M. Lukminto yang 
berdiri pada tahun 1966, kini PT Sri Rejeki Isman Tbk memiliki divisi spinning, 
weaving, printing, dan garmen yang beralamat di Jalan KH. Samanhudi No. 88, 
Jetis, Sukoharjo.SRITEX dikenal memproduksi seragam-seragam militer berbagai 
negara, seperti anggota NATO (Germany, Netherland, Austria, Sweden, Norway) 
dan negara-negara Asia. Sebuah kebanggaan SRITEX juga memproduksi 
seragam TNI (Tentara Nasional Indonesia) baik angkatan darat, laut, dan udara 
maupun satuan pasukan di dalam angkatan tersebut. SRITEX juga memproduksi 
pakaian fashion brand-brand ternama seperti H&M, Comtex, Sodexo dan masih 
banyak. Jenis mesin yang digunakan untuk memproduksi garmen adalah single 
needle, double needle, overlock, overdeck, bartack, button hole, button stitch, 
welding, fusing, snap button, make up. Sedangkan, jenis-jenis mesin yang 
digunakan untuk memproduksi tas pinggang KASAD TNI-AD adalah single needle, 
snap button,dan bartack. Proses produksi di SRITEX dimulai dari penerimaan 
order hingga shipment, dalam pengendalian mutu dari raw material menggunakan 
4-point sistem, proses, dan produk. Dalam pelaksanaan praktik kerja lapangan 
ditemukan permasalahan yang kemudian dibahas dalam laporan ini adalah 
tentang produksi tas pinggang KASAD TNI-AD di departemen  garmen V, yang 
menjadi latar belakang permasalahan ini adalah ditemukan top defect yang 
mempengaruhi proses produksi yaitu jahitan piping tidak rata dengan persentase 
sebesar 61,5%. Identifikasi masalah ini berdasarkan produk reject dan persentase 
defect yang ada pada produk tas pinggang KASAD TNI-AD, penyampaian solusi 
penyelesaian dilakukan untuk memperbaiki defect yang ada agar produksi dapat 
menghasilkan produktivitas yang diberikan.  

 

 

 

 

 

 

 

  


