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KATA PENGANTAR

Puji syukur atas kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat dan karuniaNya
sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan kegiatan PKL (Praktik Kerja
Lapangan) di PT Sri Rejeki Isman, Tbk dengan baik. Tujuan dari pembuatan dan
penyusunan laporan adalah untuk memenuhi tugas akhir dari kampus Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Laporan PKL ( Praktik
Kerja Lapangan ) disunan penulis berdasarkan pengalaman dan data-data yang
didapatkan selama melaksanakan PKL semester 4 di PT Sri Rejeki Isman, Tbk
di departemen 2. Laporan disusun sedemikian rupa sehingga dapat diterima dan
dipahami oleh pembimbing serta dapat dipakai sebagai referensi adik-adik

tingkat yang akan melaksanakan PKL dan menyusun laporan .

Dalam penyusunan laporan ini, penulis menyadari sepenuhnya bahwa
selesainya laporan PKL ini tidak terlepas dari dukungan kedua orang tua,
semangat, serta bimbingan dari berbagai pihak, baik bersifat moril maupun

materil, oleh karena itu penulis ingin menyampaikan ucapan terima kasih kepada

1. Agnes selaku pembimbing di Departemen 2 dan 3 di PT Sri Rejeki Isman,
Tbk

2. Suwarni, S.Pd selaku pembimbing praktik kerja industri di PT Sri Rejeki
Isman, Tbk yang telah memberi bimbingan baik secara langsung maupun
tidak langsung.

3. Drs. Abdillah Benteng, M.Pd selaku direktur Akademi Komunitas Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta yang telah memberi saran dan bimbingan.

4. Hendi Dwi Hardiman, S.T., M.T selaku pembantu direktur Akademi
Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah memberi
bimbingan.

5. Rita Istikowati, S.T., M.T selaku ketua prodi Teknik Pembuatan Garmen
serta dosen wali Teknik Pembuatan Garmen C semester 4 Akademi
Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

6. Seluruh karyawan maupun staff yang terlibat dalam pembuatan laporan
praktik kerja lapangan dari pihak Akademi Komunitas Tekstil dan Produk

Tekstil Surakarta maupun PT Sri Rejeki Isman, Tbk.



Penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini disusun dengan sebaik-
baiknya, namun masih terdapat kekurangan didalam penyusunan laporan
Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini. Semoga laporan Praktik Kerja Lapangan
(PKL) ini dapat bermanfaat bagi penulis khususnya dan bagi pembaca pada

umumnya.

Surakarta, Agustus 2019

( lwan Kurniawan )
1703020
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah pelatihan dan pembelajaran yang
dilaksanakan di dunia industri yang relevan dengan kompetensi keahlian dalam
meningkatkan mutu akademik mahasiswa pada dunia kerja yang sesungguhnya.
Dalam hal ini Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta
bekerja sama dengan PT Sri Rejeki Isman Thbk yang beralamat di JI. KH.
Samanhudi 88 Jetis, Sukoharjo — Solo, Jawa Tengah, Indonesia pada tanggal
12 Juni sampai 1 Agustus 2019. PT Sri Rejeki Isman, Tbk adalah perusahaan
tekstil terbesar di Asia Tenggara yang memproduksi berbagai macam produk
mulai dari benang, kain, dan produk jadi berupa garmen. PT Sri Rejeki Isman,
Tbk juga memproduksi seragam militer lebih dari 31 negara yang ada di dunia,
serta fashion terkenal luar negeri maupun seragam instansi dalam negeri.
Jumlah karyawan PT Sri Rejeki Isman, Tbk khususnya Departemen Garmen 2
berjumlah 643 karyawan. PT Sri Rejeki Isman, Tbk lebih mengutamakan kualitas
dan kepuasan konsumen, sehingga produk yang dihasilkan diusahakan sesuai
dengan keinginan konsumen atau buyer. Keinginan konsumen itu meliputi
desain produk, jenis kain, hingga instruksi pengemasan produk.

Dalam laporan ini membahas tentang salah satu produk yang di hasilkan PT Sri
Rejeki Isman, Tbk order New Yorker mulai dari perencanaan, pengendalian
kualitas, produksi, perawatan dan pemeliharaan mesin produksi hingga
permasalahan yang sering terjadi beserta saran atau solusi dari masalah
tersebut. Sebelum proses produksi harus dilakukan PPM (Pre Production
Meeting) untuk membahas proses kritikal dan membahas detail style yang akan
dikerjakan, agar bisa mengantisipasi masalah yang akan terjadi di proses
pembuatan kemeja New Yorker Long Sleeve Material Mix Shirt. Pada saat PPM
(Pre Production Meeting) harus melibatkan beberapa bagian yang terkait antara
lain: Leader sewing, QC, Kasubsie sewing, Engineering, bagian sampel dan
bagian mekanik.

Dalam pelaksanaan proses produksi sering kali terjadi penyimpangan kualitas
sehingga harus dilakukan perbaikan terhadap produk yang mengalami
penyimpangan kualitas. Adapun permasalahan yang sering terjadi adalah cacat
jahitan garmen loncat pada saat penjahitan stik armhole. Maka pada
pembahasan kali ini membahas penyebab dari cacat jahitan tersebut mulai dari
mengidentifikasi masalah hingga solusi dari permasalahan yang terjadi.
Permasalahan yang seringkali terjadi pada pembuatan produk New Yorker Long
Sleeve Material Mix Shirt yaitu Jahitan loncat dibagian Armhole, serta stk
manset meleset. Hal tersebut dikarenakan saat proses penjahitan stik ¥ inch
dibagian armhole posisi rotary mesin tidak sesuai dengan prosedur teknis
mekanik. Jarak antara cerukan jarum dengan rotary berjarak 0,25 mm dan juga
jenis dan ukuran jarum yang menyebabkan jahitan loncat. Dari permasalahan
yang terjadi, saran yang diharapkan dapat membantu dalam menyelesaikan
masalah yang ada dengan membuat jadwal briefing di setiap sela-sela waktu
kerja agar karyawan dapat memahami kualitas produk yang akan dikerjakan.
Untuk menjaga kualitas produk dapat dilakukan dengan cara mengecek kualitas
kain yang telah disepakati antara pihak perusahaan dengan buyer. Serta
mengecek ketersediaan bahan di gudang produksi untuk menyesuaikan
komponen, bahan, aksesoris yang akan di butuhkan selama proses produksi.
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