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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan bertempat di PT Eco Smart Garment Indonesia atau
lebih dikenal dengan PT ESGI Klego yang berlokasi di Desa Blumbang,
Kecamatan Klego, Kabupaten Boyolali, Provinsi Jawa Tengah. PT ESGI Klego
merupakan anak perusahaan dari PT Pan Brothers Tbk yang khusus
memproduksi celana, produksinya sebagian besar di export keluar negeri. Alur
proses produksi dimulai dari penerimaan order buyer, merchandiser, sample,
warehouse, cutting, sewing, packing, dan finish good. Adapun untuk memastikan
pengendalian mutu dan kualitas barang produksi agar sesuai dengan standar
buyer dilakukan pengecekan garmen sebanyak 100% oleh QC end line dan QC
Pan, setelah itu dilakukan pengecekan secara random oleh QC buyer. Dalam
proses produksi celana Style Kids Warm Easy Pants di sewing line 22,
ditemukan beberapa permasalahan defect sewing antara lain Inconsistant
Stitching, Broken Stitch, Trimming, Run Of Stitch, Puckering, Pleat, Skipped
Stitch, dan Dirty/Stain. Berdasarkan hasil pengamatan yang menjadi top defect
pada style tersebut adalah Inconsistant Stitching. Terdapat 3 faktor penyebab
terjadinya Inconsistant Stitching pada style tersebut yaitu faktor manusia, faktor
mesin, dan faktor metode. Faktor yang disebabkan oleh manusia adalah
kurangnya skill operator dan kurang telitinya pada saat proses penjahitan. Faktor
yang disebabkan oleh mesin adalah settingan feed dog yang terlalu turun. Faktor
yang disebabkan oleh metode adalah proses marking posisi waistband yang
tidak konsisten dan steam hemming yang tidak sesuai pattern. Solusi untuk
mengatasi atau mengurangi inconsistant stitching pada saat proses penjahitan
adalah dengan memberikan pelatihan untuk operator, memberikan sosialisasi
mengenai prosedur kerja (menjahit) yang baik, memperbaiki settingan feed dog
di sesuaikan dengan materialnya, meningkatkan ketelitian operator pada saat
proses marking posisi waistband dan steam hemming.
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