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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat,hidayah serta inayah-Nya 

sehingga penulis dapat menyelesaikanPraktik Kerja Lapangan (PKL) dan dapat 

menyusun laporanPraktik Kerja Lapangan dengan baik dan lancar guna 

menyelesaikan pendidikan program Diploma II di AK-Tekstil Solo. 

Laporan  PraktikKerja Lapangan ini dapat disusun dengan baik atas bantuan dari 

pihak-pihak yang telah memberikan  bimbingan dan dukungan kepada penulis. 

Untuk itu pada kesempatan ini penulis mengucapkan terimakasih kepada : 

1. Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd selaku Direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

2. Bapak Hendi Dwi Hardiman, S.ST, M.T selaku Pembantu Direktur 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

3. Ibu Rita Istikowati,S.T.,M.T. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta 

4. Bapak Nurul Anwar S.ST dan Bapak Kunto Antariksa AT,M.Mselaku 

dosen pembimbing  Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta 

5. Seluruh manajemen dan karyawan PT Sritex yang telah berkenan 

memberikan bimbingan selama Praktik Keja Lapangan di PT Sritex 

6. Seluruh dosen pengajar program studi Teknik Pembuatan Garmen 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

7. Serta teman-teman di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta, khususnya program studi Teknik Pembuatan Garmen 

Penyusunan Praktik Kerja Lapangan ini dibuat dengan sebaik-baiknya, namun 

penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan , oleh karena itu kritik dan 

saran yang sifat nya membangun dari semua pihak sangat diharapkan, semoga 

laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat bermanfaat serta dapat menambah ilmu 

pengetahuan.  

Surakarta,    Agustus  2019 

  

 Ika Lismawaningsih  
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan 
pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada tanggal 12 Juni 
2019  sampai tanggal 19 Agustus 2019 di PT Sri Rejeki Isman, Tbk di 
departemen garmen 2. PT Sri Rejeki Isman, Tbk merupakan perusahaan tekstil 
terpadu yang berdiri pada tahun 1966 yang bergerak dari proses produksi 
Spinning (pemintalan), Weaving (pertenunan), Finishing Printing (pencelupan, 
pewarnaan dan penyempurnaan) serta Garmen (konveksi pakaian jadi) yang 
berlokasi di  Jl. KH.Samanhudi No.88, Jetis, Sukoharjo, Jawa Tengah. Pokok 
pembahasan yang diambil adalah proses produksi Kemeja Comtex 1221. Proses 
produksi Kemeja Comtex 1221 dimulai dari loading cutting hingga proses 
trimming. Pengendalian mutu dilakukan pada bahan baku, proses produksi, 
proses setengah jadi, dan produk jadi untuk memastikan produk yang diproduksi 
sesuai dengan spesifikasi produk.Pada proses pembuatan kemeja Comtex 1221 
masih terdapat banyak cacat jahitan terutama pada jahitan stitch lengan yang 
disebabkan oleh beberapa faktor yaitu faktor manusia, faktor material, faktor 
mesin dan faktor metode. Penyelesaian dari faktor manusia yaitu dengan cara 
pada saat istirahat operator harus menggunakan waktu dengan sebaik-baiknya 
untuk menyegarkan fikiran dan badan agar bisa lebih fokus dalam 
bekerja.Penyelesaian dari faktor materialdengan cara pengaturan pada feed dog 
yang digunakan,untuk kain yang tipis dan licin tinggi feed dog harus sejajar 
dengan throat plate.Penyelesaian masalah yang disebabkan oleh mesin yaitu 
dengan cara mengatur tekanan presser foot yang tidak sesuai untuk sedikit 
dikencangkan. Penyelesaian masalah yang disebabkan oleh metode yaitu pada 
saat menjahit operator harus memperhatikan seam bagian bawah yang akan di 
stitch dan pada saat akan menjahit tidak langsung melipat bagian yang akan di 
stitch secara keseluruhan tetapi sedikit demi sedikit dan juga mengurangi 
kecepatan pada saat menjahit agar tidak terjadi stitch yang meleset. Namun 
dengan cara ini dapat memakan waktu yang sedikit lama, akan tetapi cara ini 
dapat menghasilkan stitch lengan yang sesuai dengan standar. 
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