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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan mulai tanggal 12 Juni 2019 sampai
dengan 19 Agustus 2019 bertempat di salah satu anak perusahaan PT Pan
Brothers Tbk yaitu PT Prima Sejati Sejahtera tepatnya di Departemen
Sample Room, yang beralamat di Desa Butuh RT 01/RW 02 Kec.
Mojosongo, Kab. Boyolali. Tujuan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini
agar mahasiswa mampu mengenal, mengetahui, dan menganalisis kondisi
lingkungan dunia kerja, mampu mengetahui proses produksi dengan
praktik pembuatan garmen short pant style S20ISSW0312Y serta mampu
menganalisis permasalahan dan penyelesaian masalah dari suatu proses
produksi. Sample Room merupakan depertemen yang bertugas membuat
sample produk garmen sebelum masuk ke bagian produksi. Jenis produksi
di Sample Room berupa sport wear seperti jacket, pant, swim wear, t-shirt,
short pant, dan lain-lain dengan jumlah produksi setiap style berbeda-beda.
Salah satu jenis produksi garmen yaitu short pant style S20ISSW0312Y
yang diproduksi sebanyak 7 pieces oleh satu orang operator. Mesin yang
digunakan untuk mengerjakan style S20ISSWO0312Y vyaitu mesin single
needle, double needle, obras benang 4, obras benang 5, kansai dan steam
dengan tata letak dibuat line memanjang, dalam satu line berbeda jenis
mesin dan jumlahnya, tergantung kebutuhan produksi karena operator
yang berpindah tempat untuk menggunakan mesin yang dibutuhkan.
Proses produksi dilaksanakan sesuai perencanaan produksi.
Permasalahan yang ditemui saat menjahit short pant style
S201I1SSW0312Y ini yaitu kesalahan ukuran binding yang dinyatakan reject
oleh QC Auditor karena tidak sesuai dengan standar dari buyer dan
dikembalikan ke sewing untuk direpair. Kesalahan ukuran binding ini
dipengaruhi oleh beberapa faktor yaitu man yang kurang teliti karena tidak
mengecek kembali ukuran dan tidak memahami isi tech pack dapat diatasi
dengan diadakan review garmen sebelum proses produksi berjalan,
machine disebabkan karena salah penggunaan ukuran corong dapat
diatasi dengan penggantian corong dan penyetingan ulang mesin, dan
method disebabkan oleh handling tangan operator yang tidak konsisten
dapat diatasi dengan penerapan metode handling tangan yang benar.



