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RINGKASAN  

Praktik kerja lapangan merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan 
pendidikan program Diploma II  Akademi Komunitas Indusri  Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta. Sebagai  sarana untuk mengembangkan ilmu yang telah 
didapatkan saat proses pembelajaran dikampus. Praktik Kerja Lapangan 
dilaksanakan di PT Mataram Tunggal Garment pada bagian produksi  line 30,  
yang dilaksanakan pada  tanggal  12 Juni 2019 sampai 1 Agustus 2019. Pokok 
pembahasan yang diambil yaitu mengetahui  proses produksi  blazer TSC style 
T9327J1. Tujuan Praktik kerja lapangan ini  dimaksudkan untuk mengetahui 
proses dan masalah-masalah yang terjadi pada produksi blazer TSC style 
T9327J1. PT Mataram Tunggal Garment merupakan perusahaan garmen yang 
berdiri pada tanggal 6 Mei 1992 dan terletak di Desa Balong, Kelurahan 
Donoharjo, Kecamatan Ngaglik, Kabupaten Sleman Yogyakarta merupakan 
perusahaan yang bergerak  di bidang pakaian wanita jadi. Proses produksi 
blazer TSC style T9327J1 yang dikerjakan pada line 30 dimana target perjam 
yang harus dikejar line 30 ini adalah 20 pcs tetapi pada kenyataannya line 
tersebut hanya mampu memperoleh 14 pcs perjamnya. Pada proses blazer 
tersebuat ada beberapa pengendalian mutu untuk memastikan apakah produk 
tersebut layak atau tidak dipasarkan. Pengendalian mutu ada dua yaitu 
pengendalian mutu produksi yaitu pengendalian yang dilakukan untuk 
memantau hasil produksi setiap jamnya dan pengendalian mutu proses untuk 
meminimalisir terjadinya kesalahan pada saat proses produksi.  Masalah-
masalah yang ditemui di line 30 saat pembuatan blazer adalah cacat jahitan 
puckering, cacat jahitan puckering ini Dapat diatasi dengan perbaikkan 
mesinnya yaitu bagian tegangan mesin sesuai. Cacat jahitan tangan maju 
mundur, cacat jahitan ini dapat diatasi dengan settingan kerut pada mesin 
sleeve setting dan penataan notchnya disamakan, dan  hemming bawah dan 
hemming lining tidak sama, dapat diatasi dengan teganggan mesin sesuai 
dengan fabric yang dijahit, saat melakukkan proses  gosok kurang benar. 
Permasalahan ini diambil karena merupakan permasalahan terbesar dari 
sekian banyak masalah yang terjadi pada proses-proses pembuatan blazer 
TSC T99327J1. Permasalahan tersebut dapat terjadi karena  beberapa factor 
yaitu: factor metode, machine, man , dan material. 
   


