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KATA PENGANTAR 

Assalamu’ alaikum Wr. Wb 

Puji syukur kehadirat Allah SWT, karena atas rahmat dan hidayah-Nya penulis 

mampu menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan di PT SRI REJEKI ISMAN 

TBK SUKOHARJO, departemen spinning 12, bagian Mesin drawing. 

Penulisan laporan Praktik Kerja Lapangan ini diajukan guna untuk melengkapi 

salah satu syarat kelulusan dalam jenjang perkuliahan Diploma 2 Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Dalam penulisan laporan 

Praktik Kerja Lapangan ini tidak lepas dari hambatan dan kesulitan, namun berkat 

bimbingan, bantuan, nasihat dan saran serta kerjasama dari berbagai pihak, 

khususnya pembimbing, segala hambatan tersebut akhirnya dapat diatasi dengan 

baik. 

Penulis menyadari bahwa pembuatan laporan Praktik Kerja Lapangan ini jauh dari 

sempurna sehingga penulis membutuhkan kritik dan saran yang bersifat 

membangun untuk kemajuan pendidikan di masa akan datang.  Selanjutnya dalam 

penulisan laporan Praktik Kerja Lapangan ini penulis banyak diberi bantuan oleh 

berbagai pihak. 

Dalam kesempatan ini penulis dengan tulus hati mengucapkan terima kasih 

kepada: 

1. Kepada yang terhormat Ibu dan Bapak (alm). 

2. Kepada Istri dan Anak-anak tercinta. 

3. Kepada Bapak/ Ibu Pembimbing di AK Tekstil Surakarta Solo. 

4. Kepada yang terhormat Bapak/ Ibu Manager Mills Spinning. 

5. Kepada yang terhormat Bapak/ Ibu Bagian Personalia. 

6. Kepada yang terhormat Bapak/ Ibu Manager PPQC. 

7. Kepada yang terhormat Bapak Kepala Bagian Produksi dan Maintenance. 

8. Kepada yang terhormat teman-teman semua di Spinning 1, 2, 3, 5, 6, 7, 8, 

9, 10, 11,dan 12. 

9. Berbagai pihak yang telah memberikan bantuan materiil maupun spiritual 

dan dorongan serta berbagai pengalaman pada proses penyusunan 

laporan Praktik Kerja Lapangan ini. 

  i 



 

 

Pada akhirnya penulis berharap semoga pihak yang telah membantu penulis 

senantiasa mendapat ridha dari Allah SWT dan atas segala bantuan yang telah 

diberikan, menjadikan sebagai amal soleh. Sehingga pada akhirnya penulisan 

laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat bermanfaat bagi semua pihak. 

Aamiin. 

Wassalamu’ alaikum Wr. Wb. 

 

 

 

Surakarta, 2 September 2019 

                                                                                   Penulis 

 

 

                                                                                   Rahmat Abdullah Syamsuri 
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RINGKASAN 

 

 

  PT.Sri Rejeki Isman, Tbk merupakan salah satu dari perusahaan yang ada di 
sukoharjo yang beralamat di Jl.K.H Samanhudi No.88 Jetis Sukohajo Jawa 
Tengah. Praktik Industri ini dilaksanakan selama tiga bulan, yaitu dari tanggal 12 
Juni 2019 sampai dengan 22 Juli 2019. Praktik Industri dilaksanakan di Divisi 
Pemintalan 3,5,7,12 Mata kuliah yang dilakukan adalah praktik penyetelan 
perawatan mesin Drawing Combing, praktik penyetelan perawatan mesin Roving 
dan mesin Ring Spinning, Rentang waktu monitoring dan evaluasi praktik 
penyetelan perawatan mesin Open End, TFO dan Winding Dalam hal ini, masing-
masing mata kuliah tersebut memiliki masalah tersendiri dalam praktiknya. Pada     
praktik penyetelan perawatan mesin Drawing terdapat masalah yaitu terjadinya top 
roll cacat yang mengakibatkan sliver tidak rata dan sliver tebal tipis. Kemudaeian 
pada praktik penyetelan dan perawatan mesin Combing masalah yang terjadi 
adalah noil tidak setandart, yaitu di karenakan roda gigi tidak sesuai dengan 
setingan sehingga mengakibatkan noil tidak standart . untuk praktik penyetelan 
dan perawatan mesin Roving,hal yang terjadi adalah sliver yang dihasilkan kurang 
bersih di akibatkan oleh jadwal scoring tidak sesuai dengan jadwal sehinga 

mengakibatkan mesin kotor. 
  Untuk praktik penyetelan dan perawatan mesin Ring Spinning,hal yang terjadi 
adalah gulungan benang tidak sesuai dengan standart diakibatkan setingan 
kurang pas sehingga mengakibatkan gulungan benang tidak standart. praktik 
penyetelan dan perawatan mesin Open end,hal yang terjadi adalah benang mudah 
putus diakibatkan sliver dari mesin Drawing mengalami masalah yakni disebabkan 
oleh top roll cacat. praktik penyetelan dan perawatan mesin TFO,hal yang terjadi 
adalah bearing mudah aus diakibatka jadwal scouring kurang pas atau kurang 
tepat sehingga bearing banyak yang aus. untuk praktik perencanaan produksi 
tekstil, hal yang perlu menjadi perhatian adalah keakuratan data, baik data 
perhitungan maupun data aktual, karena dalam hal ini, permasalahan yang terjadi 
adalah, kedua data tersebut tidak akurat, khususnya pada mesin winding. 
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