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RINGKASAN  

 

PT Excellence Qualities Yarn merupakan industri tekstil yang bergerak di bidang 
pemintalan benang. Perusahaan ini didirikan tahun 2013 tepatnya di Desa 
Sumokembangsri, Kecamatan Balongbendo, Kabupaten Sidoarjo, Provinsi Jawa 
Timur dengan luas tanah ± 44.728 m2  memiliki 2 Unit produksi yang 
menggunakan mesin berbasis modern serta mengutamakan kualitas dari produk 
yang dihasilkan. Perusahaan ini berorientasi pada ekspor dengan persentase 
92% pasar internasional dan 8% pasar lokal. 

Pada Unit 1 PT Excellence Qualities Yarn memproduksi benang TR (65%-35%), 
poliester 100%, dan Rayon 100% dengan urutan proses produksi yang sesuai, 
mulai dari GBB (Gudang Bahan Baku), di proses ke Blowroom menggunakan 
mesin Blendomat, Carding, Drawing, dan MVS (Muratec Vortex Spinning) 

dengan jumlah 704 mata pintal untuk memproduksi TR (65%-35%) dan poliester 
100%, Open End mempunyai 1632 mata pintal yang digunakan untuk proses 

Rayon 100%, kemudian masuk pada GBJ (Gudang Barang Jadi). Perusahaan ini 
juga  mempunyai benang double twist menggunakan mesin TFO (Two For One). 

Sedangkan pada Unit 2 memproduksi benang poliester 100% dan TR (65%-35%) 
dengan urutan produksi mulai dari Gudang Bahan Baku, Blowing yang 
menggunakan  dua mesin yakni Blendomat untuk TR (65%-35%) dan Displucker 
untuk poliester 100%,Drawing, Symplex, Ring Spinning Frame yang mempunyai 
31.008 mata pintal, Winding untuk proses penggulungan pada tahap akhir, 
Packing, dan masuk ke Gudang Barang Jadi. Kapasitas produksi PT Excellence 
Qualities Yarn di Unit 1  ±  85 - 90 bale / hari  dan Unit 2 ±  120 - 126 bale / hari. 

Pada Unit 2 terdapat mesin Speed frame yang memiliki 3 fungsi yakni drafting, 
twisting, dan winding (penggulungan). Dalam proses ini terdapat berbagai 
macam masalah yang dapat merusak kualitas roving yang dihasilkan. Roving 
brodol adalah salah satu masalah yang sering muncul. Apabila terdapat roving 

brodol  tersebut sudah tidak bisa di gunakan. Sehingga dapat mengurangi jumlah 
produksi. Penyebab roving brodol yang terjadi pada mesin speed frame adalah 

spindle bearing kocak,spindle yang tidak sentering, permukaan spindle yang 
tidak rata, dan tension yang tidak standar. Untuk menghindari terjadinya roving 
brodol di mesin Speed frame sebaiknya melakukan perawatan bagian bagian 
yang menyebabkan roving brodol pada mesin Speed frame dilakukan secara 

rutin. 
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