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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur kehadirat Allah SWT atas rahmat dan karunia-Nya
sehingga dapat mengikuti dan melaksanakan kegiatan praktik kerja lapangan
serta menyelesaikan laporan praktik kerja lapangan guna memenuhi tugas akhir
semester 4 sebagai bentuk evaluasi dari praktik kerja lapangan yang telah
dilaksanakan di PT PB Tbk. Praktik kerja lapangan dilaksanakan di factory PS 1
departemen IE GSD (Industrial Engineering General Sewing Data) yang
beralamat di Desa Butuh, Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa
Tengah.
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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan merupakan salah satu dari program yang telah ditetapkan
oleh kampus Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta
yang merupakan sekolah vokasi dimana menggunakan metode dual system.
Praktik kerja lapangan ditempuh mahasiswa pada semester akhir sebagai syarat
kelulusan untuk menyelesaikan studi program Diploma Il program studi Teknik
Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta. Pelaksanaan kegiatan praktik kerja lapagan di PT PB Tbk dimulai
pada tanggal 13 Desember 2021 dan berakhir pada tanggal 18 Februari 2022.
Selama pelaksanaan praktik kerja lapangan di PT PB Tbk tepatnya di factory PS
1, departemen IE GSD (Industrial Engineering General Sewing Data) yang
merupakan salah satu dari anak perusahaan yang beralamat di Desa Butuh RT
01/RW 02 Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah, Indonesia.
PT PB Tbk adalah satu dari sekian banyak perusahaan garmen yang ada di
Indonesia dan merupakan perusahaan garmen terbesar di Indonesia dengan
berbagai konsumen dari apparel dalam negeri maupun luar negeri. PT PBT
memiliki perkembangan yang cukup baik, sehingga perusahaan ini
memberanikan untuk menawarkan sahamnya di Bursa Efek Indonesia (BEI). PT
PB Tbk memiliki 13 anak perusahaan Produk yang dihasilkan PT PB Tbk berupa
pants, jacket, T-Shirt, shirt, blouse dan lain-lain. Objek yang diamati yaitu jacket
dengan Style PSIM. Dalam pembuatan jacket Style PSIM dikerjakan oleh
operator dan dibantu dengan mesin produksi. Mesin produksi ditata sedemikian
rupa sehingga produksi dapat berjalan dengan efektif dan efisien. Proses
pembuatan jacket dengan Style PSIM dilakukan beberapa pengendalian kualitas
agar sesuai dengan standar buyer. Pengendalian kualitas yang dilakukan yaitu
terhadap raw material, proses, dan produk. Setiap proses memiliki tingkat
kesulitan pekerjaan berbeda. Proses pembuatan jacket Style PSIM memiliki takt
time 84 detik. Namun terdapat salah satu proses yang pengerjaannya
membutuhkan waktu rata-rata 136 detik. Proses ini 52 detik lebih lama dari takt
time yang telah ditentukan akibatnya berpengaruh pada tidak tercapainya target
produksi. Proses itu adalah join rib cuff to sleeve arounded. Masalah ini terjadi
karena beberapa faktor yaitu, man, dimana operator baru bekerja, kurangnya
pemahaman operator terhadap pemanfaatan tools. Faktor machine penggunaan
mesin yang kurang tepat. Dan faktor method yang digunakan operator dalam
menjahit kurang tepat sehingga menghasilkan waste motion, dan benang sering
putus pada saat proses penjahitan. Masalah ini dapat diatasi dengan
meningkatkan kegiatan training dan dilakukan pemantauan oleh tim CO secara
berkala pada operator. Memperbaiki metode yang digunakan dalam menjahit,
menyetting tegangan benang pada tension. Dan sebaiknya menggunakan mesin
obras biasa menjadi mesin obras kepala kecil. Setelah dilakukan perbaikan dari
faktor penyebab masalah join rib cuff to sleeve arounded dapat menghemat
waktu 70 detik dari rata-rata waktu pengamatan 136 detik dapat ditekan menjadi
66 detik. Poin utama yang diperbaiki dari proses pengerjaan join rib cuff to
sleeve arounded adalah sebaiknya mesin obras standar/biasa menjadi mesin
obras kepala kecil sehingga dapat mengurangi waste motion dari 6x berhenti
menjadi 1x berhenti
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