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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah secara sistematis dan terjadwal sebagai
salah satu syarat yang harus ditempuh oleh mahasiswa untuk mengikuti kegiatan
akhir perkuliahan jenjang Diploma Il. Pelaksanaan PKL di PT Dan Liris yang
beralamat di Jalan Merapi Nomor 1, Banaran, Sukoharjo, Jawa Tengah. Pada
tahun 1920, generasi pertama dari keluarga Tjokrosaputro memulai bisnis industri
rumahan, dan berkembang menjadi perusahaan swasta terbatas pada tahun 1974
dengan perusahaan baru dengan perusahaan yang dinamai PT Dan Liris.
Karyawan baru yang masuk ditempatkan di Balai Pelatihan Kerja perusahaan
untuk mendapatkan pembekalan sesuai dengan rencana penempatan, karyawan
yang sudah dibekali, kemudian ditempatkan di unit-unit yang membutuhkan. PT
Dan Liris merupakan perusahaan garmen yang mengedepankan kualitas serta
ketepatan dalam pengerjaan maupun pengiriman. Salah satu produk yang
dihasilkan oleh PT Dan Liris adalah men jacket style Kurabo San-Al 8954. Dengan
guantity 1000 Pcs dalam pengerjaan 5 hari. Berdasarkan data engineering prepare
line B1 tidak mencapai target yang sudah ditentukan oleh pihak engineering
prepare, dikarenakan ada beberapa proses yang mempengaruhi target line tidak
tercapai, salah satunya pada proses “Stik Pasang Lapisan Lengan k/k” .Diketahui
saat pengambilan cycle time pada proses “Stik pasang lapisan lengan k/k” terjadi
perbedaan perhitungan cycle time pada operation breakdown dengan nilai aktual
saat di line sewing. Cycle Time adalah pengukuran waktu yang diperlukan untuk
membuat satu unit produksi pada satu stasiun tertentu kerja (waktu pekerjaan
normal), dan bisa diukur menggunakan stopwatch Perhitungan cycle time pada
operation breakdown tertera 64,40 detik sedangkan nilai aktualnya 127,97 detik
dengan selisih 195 %. Hal ini menjadikan proses “Stik pasang lapisan lengan k/k”
menempati posisi teratas dengan selisih hitungan cycle time paling tinggi. Hal ini
akan menyebabkan target line tidak akan tercapai karena komponen atau work in
process akan menupuk pada proses tersebut. Tujuan dari studi kasus ini adalah
mengetahui faktor apa saja penyebab ketidaksesuaian perhitungan cycle time
pada proses stik pasang lapisan lengan k//k, mengetahui cara penyelesaian
permasalahan ketidaksusaian perhitungan cycle time pada proses stik pasang
lapisan lengan k/k, dan mengetahui nilai penurunan cycle time serta penurunan
presentase pada proses stik pasang lapisan lengan k/k. Berdasarkan tujuan
penetilian dan pengamatan di line, faktor yang mempengaruhi permasalahan
tersebut  vyaitu skill operator yang kurang dan operator banyak mengobrol,
terjadinya penumpukan WIP serta lampu mesin yang kurang terang, gigi mesin
menarik fabric, dan penggunaan metode yang kurang tepat. Setelah melakukan
pengamatan, penulis menemukan cara penyelesaian permasalahan
ketidaksesuaian perhitungan cycle time pada proses stik pasang lapisan lengan
dengan cara melakukan penggantian metode yang digunakan, Staf sewing,
leader, sample, dan engineering prepare melakukan pengarahan atau re-traning
kepada operator, melakukan setting mesin sebelum proses penjahitan, operator
lain membantu operator stik pasang lapisan lengan k/k sehingga penumpukan
dapat berkurang, dan menambahkan fan air atau kipas kepada line agar
temperatur udara menjadi lebih sejuk. Setalah dilakukan penerapan solusi,
perhitungan cycle time mengalami penurunan dari 127,97 detik menurun menjadi
53,85 detik, dengan penurunan presentase sebesar 112% dari presentase 195%
menjadi 83%.

viii



	LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
	DAFTAR ISI
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR LAMPIRAN
	RINGKASAN

