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KATA PENGANTAR 

Puji syukur atas berkat dan kasih karunia Tuhan yang telah memberikan 

anugerah-NYA, sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir dengan judul 

“Analisis Masalah Penumpukan Sanggan (Die Cut) pada Operasi Side Seam 

di Line B13 Sewing K1B”. Bukan suatu kebetulan bahwa penulis mampu 

mengikuti praktik kerja lapangan (PKL) dengan baik selama kurang lebih empat 

bulan di PT Dan Liris Sukoharjo. Semua ini dapat berjalan lancar karena atas 

campur tangan Tuhan.  

Tugas Akhir ini merupakan output dari PKL yang mana sebagai salah satu syarat 

untuk menyelesaikan Program Studi Diploma II Teknik Pembuatan Garmen dan 

sebagai syarat untuk mendapat gelar Ahli Muda di Akademi Komunitas Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo). Laporan ini akan 

memberikan informasi lebih dalam seputar PT Dan Liris Sukoharjo dan beberapa 

analisis serta penyelesaian masalah yang menjadi sasaran atau fokus dari 

pengerjaan Tugas Akhir.  

Laporan ini dapat tersusun dengan baik karena adanya bimbingan, arahan, 

bantuan, dan, motivasi dari berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis ingin 

menyampaikan ucapan terima kasih kepada: 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E, M.M. selaku Direktur AK-Tekstil Solo.  

2. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E, M.M. selaku Kepala Program Studi Teknik 

Pembuatan Garmen. 

3. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T, M.T. selaku Dosen Pembimbing pertama 

pengerjaan Tugas Akhir. 

4. Bapak Abdul Rohman Heryadi, S.ST. selaku Dosen Pembimbing kedua 

pengerjaan Tugas Akhir. 

5. Bapak Harrison Silaen selaku Penanggung Jawab mahasiswa magang AK 

Tekstil Solo di PT Dan Liris . 

6. Bapak Dadang Oksi Priwahyudi selaku Instruktur dan Konsultan mahasiswa 

magang AK Tekstil Solo di PT Dan Liris. 

7. Bapak Andreas selaku bagian Personalia unit persiapan PT Dan Liris. 

8. Bapak Barli selaku bagian Personalia unit finishing packing PT Dan Liris. 

9. Ibu Irwanti selaku Personal in Control (PIC) line sewing K1B PT Dan Liris. 
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10. Ibu Lilis selaku Administrasi line sewing K1B PT Dan Liris. 

11. Keluarga yang senantiasa memberikan dukungan doa dan materi. 

Akhir kata, penulis mohon maaf apabila terdapat kesalahan ataupun kekurangan 

dalam penulisan Tugas Akhir ini, penulis menyadari bahwa dalam penulisan 

laporan ini masih jauh dari kata sempurna. Untuk itu, penulis sangat 

mengharapkan adanya kritik dan saran dari semua pihak yang bersifat 

membangun guna menyempurnakan Tugas Akhir ini. Sekian dan terimakasih, 

kiranya Tugas Akhir yang telah penulis susun dapat memberikan manfaat dan 

dapat menambah ilmu wawasan bagi kita semua. Amin. 

 

 

 

Sukoharjo, 16 Februari 2022 

     Penulis 

 

 

(Kristina Elsa Sugiyanto) 

    NIM. 2003042 
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RINGKASAN 

PT Dan Liris Sukoharjo merupakan salah satu perusahaan yang bergerak dalam 
sektor industri manufaktur tekstil dan garmen yang didirikan pada tahun 1974. 
Perusahaan ini berlokasi di Kelurahan Banaran, Kecamatan Grogol, Kabupaten 
Sukoharjo 57193. Sudah puluhan tahun divisi garmen Dan Liris memproduksi 
garmen untuk kebutuhan ekspor pasar internasional. PT Dan Liris menjadi salah 
satu mitra kerjasama AK-Tekstil Solo untuk melaksanakan praktik industri bagi 
setiap mahasiswa baik semester satu hingga semester akhir. Bagi mahasiswa 
semester akhir, pelaksanaan PKL dilakukan guna memenuhi syarat kelulusan 
yang mana mahasiswa diwajibkan untuk mengulas sebuah masalah yang 
berkaitan dengan pembuatan garmen. PT Dan Liris memiliki tiga divisi kerja yaitu 
divisi spinning, divisi weaving, dan divisi garmen. Sedangkan unit proses 
produksi yang ada pada divisi garmen antara lain unit preparation, sewing, dan 
finishing packing. Proses produksi antara unit satu dengan yang lain saling 
berhubungan, yang mana didalamnya terdapat beberapa bagian lain yang 
mendukung jalannya proses produksi, seperti bagian mekanik, engineering, 
quality control, dan sarana penunjang lainnya. Salah satu proses produksi yang 
menjadi fokus utama dari Tugas Akhir ini adalah unit sewing yang mana sering 
ditemukan beberapa masalah berkaitan dengan alur proses produksi. Masalah 
yang berkaitan dengan proses produksi kerap kali menjadi penghambat jalannya 
produksi pada line sewing sehingga target atau output produksi tidak bisa dicapai 
secara maksimal. PT Dan Liris dituntut untuk memenuhi permintaan buyer sesuai 
dengan delivery date yang sudah ditetapkan. Hal ini harus didukung dengan 
adanya produksi yang lancar. Namun pada kondisi di lapangan, sering kali 
ditemukan adanya masalah yang berkaitan dengan penumpukan sanggan (die 
cut) yang dikenal dengan istilah bottleneck. Bottleneck terjadi pada stasiun jahit 
samping dengan menggunakan mesin obras benang lima. Penumpukan sanggan 
ini membuat adanya kondisi menganggur pada operasi setelahnya. Kemacetan 
sanggan hanya terjadi pada satu staisun yang menyebabkan stasiun lainnya 
mengalami kekosongan sanggan jahitan. Hal ini terjadi karena beberapa faktor 
penyebab. Melalui analisis pembuatan diagram fishbone maka dapat diketahui 
empat faktor yang utama yaitu: faktor manusia, faktor mesin, faktor lingkungan, 
dan faktor metode. Dari diagram sebab akibat tersebut, maka dapat diusulkan 
saran perbaikan bagi permasalahan yang terjadi pada unit yang bersangkutan.  

  




