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RINGKASAN

PT Dan Liris Sukoharjo merupakan salah satu perusahaan yang bergerak dalam
sektor industri manufaktur tekstil dan garmen yang didirikan pada tahun 1974.
Perusahaan ini berlokasi di Kelurahan Banaran, Kecamatan Grogol, Kabupaten
Sukoharjo 57193. Sudah puluhan tahun divisi garmen Dan Liris memproduksi
garmen untuk kebutuhan ekspor pasar internasional. PT Dan Liris menjadi salah
satu mitra kerjasama AK-Tekstil Solo untuk melaksanakan praktik industri bagi
setiap mahasiswa baik semester satu hingga semester akhir. Bagi mahasiswa
semester akhir, pelaksanaan PKL dilakukan guna memenuhi syarat kelulusan
yang mana mahasiswa diwajibkan untuk mengulas sebuah masalah yang
berkaitan dengan pembuatan garmen. PT Dan Liris memiliki tiga divisi kerja yaitu
divisi spinning, divisi weaving, dan divisi garmen. Sedangkan unit proses
produksi yang ada pada divisi garmen antara lain unit preparation, sewing, dan
finishing packing. Proses produksi antara unit satu dengan yang lain saling
berhubungan, yang mana didalamnya terdapat beberapa bagian lain yang
mendukung jalannya proses produksi, seperti bagian mekanik, engineering,
quality control, dan sarana penunjang lainnya. Salah satu proses produksi yang
menjadi fokus utama dari Tugas Akhir ini adalah unit sewing yang mana sering
ditemukan beberapa masalah berkaitan dengan alur proses produksi. Masalah
yang berkaitan dengan proses produksi kerap kali menjadi penghambat jalannya
produksi pada line sewing sehingga target atau output produksi tidak bisa dicapai
secara maksimal. PT Dan Liris dituntut untuk memenuhi permintaan buyer sesuai
dengan delivery date yang sudah ditetapkan. Hal ini harus didukung dengan
adanya produksi yang lancar. Namun pada kondisi di lapangan, sering Kali
ditemukan adanya masalah yang berkaitan dengan penumpukan sanggan (die
cut) yang dikenal dengan istilah bottleneck. Bottleneck terjadi pada stasiun jahit
samping dengan menggunakan mesin obras benang lima. Penumpukan sanggan
ini membuat adanya kondisi menganggur pada operasi setelahnya. Kemacetan
sanggan hanya terjadi pada satu staisun yang menyebabkan stasiun lainnya
mengalami kekosongan sanggan jahitan. Hal ini terjadi karena beberapa faktor
penyebab. Melalui analisis pembuatan diagram fishbone maka dapat diketahui
empat faktor yang utama yaitu: faktor manusia, faktor mesin, faktor lingkungan,
dan faktor metode. Dari diagram sebab akibat tersebut, maka dapat diusulkan
saran perbaikan bagi permasalahan yang terjadi pada unit yang bersangkutan.
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