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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu program yang wajib ditempuh oleh
mahasiswa D2 di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil pada
semester 4. Program PKL dilaksanakan bertujuan untuk memberikan mahasiswa
kesempatan agar dapat mempraktikan ilmu yang didapat selama belajar teori dan
praktik di kampus, memperlihatkan secara langsung jalannya produksi garmen yang
ada di Industri, dan memberi kesempatan mahasiswa untuk mengembangkan skill
untuk menghadapi dunia kerja. Pelaksanaan PKL dilakukan di salah satu anak
perusahaan yang dimiliki oleh PT PB yakni PT PSS 2.Perusahaan ini terletak di
Desa Butuh RT 01/RW 02, Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Provinsi
Jawa Tengah. Waktu pelaksanaan PKL di PT PB adalah dari tanggal 13 Januari
hingga tanggal 18 Januari 2022. Proses produksi yang dilakukan di PSS 2 meliputi
penerimaan order, perencanaan produksi, penerimaan material, persiapan produksi,
produksi (sewing), pengendalian produksi, packing hingga finish good dan siap
untuk dikirim ke buyer. Dari hasil analisis tentang produksi tersebut, ditemukan
beberapa permasalahan yang terjadi dan sering ditemui pada proses produksi, yakni
salah satunya permasalahan “Twist Binding Shoulder Pada Tipe Produk Normal
Jacket Style JKTWO020". Latar belakang dipilihnya judul ini adalah karena jumlah
defect twist merupakan jumlah defect terbanyak yang ada pada proses produksi
jaket styleJKTWO020. Dari hasil pengamatan, defect twist paling banyak terjadi di
bagian attach binding shoulder. Beberapa faktor yang menjadi penyebab dari
permasalah twist binding diantaranya faktor pertama yakni faktor method. Saat
melakukan proses attach binding to shoulder operator melakukan metode yang
kurang tepat. Faktor kedua ada faktor man, yakni kurangnya skill operator dalam
mengerjakan proses tersebut dan kurangnya kesadaran operator terhadap quality
awareness. Faktor ketiga ada faktor machine, yakni permasalahan tersebut bisa saja
terjadi karena setting tension yang kurang tepat dan ukuran attachment corong yang
tidak sesuai. Faktor keempat ada faktor material, yakni dikarenakan ukuran piping
yang unconsistent dan terdapat ukuran piping yang terlalu besar. Faktor penyebab
yang menjadi faktor terbesar permasalahan twist binding shoulder adalah faktor
method dan material. Dari faktor method dapat diatasi dengan memperbaiki metode
yang dilakukan oleh operator dengan metode yang lebih sesuai. Sedangkan untuk
faktor material dapat diatasi dengan menggunakan metode yang tepat sesuai
dengan karakteristik fabric dan menyesuaikan ukuran piping yang terlalu besar
dengan cara dipotong mengikuti ukuran yang sesuai standar dari buyer.
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