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RINGKASAN 

Teknik pembuatan benang adalah salah satu progam studi di Akademi 
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, teknik pembuatan 
benang ini mempelajari tentang proses pembuatan benang mulai dari serat 
sampai menjadi benang, dengan melalui beberapa proses sehingga serat-serat 
tersebut menjadi benang.  
PT Dan Liris berdiri sesuai akta notaris, tanggal 25 April 1974, PT Dan Liris 
berlokasi di Kelurahan Banaran, Kecamatan Grogol, Kabupaten Sukoharjo, 
Kode Pos 57193 jawa tengah. Pada mulanya berdirinya PT. Dan Liris dimulai 
pada tahun 1920, generasi pertama dari keluarga Tjokrosaputro memulai bisnis 
industrI rumahan, dengan menjual batik dari rumah ke rumah di kota Solo, Jawa 
Tengah. Seiring dengan berkembangnya  bisnis, pada tahun 1940 nama yang 
menyimbolkan kebudayaan Jawa dirasa perlu dan dipilihlah nama Keris. 
Kasoem Tjokrosaputro kemudian meleburkan bisnis tersebut menjadi 
perusahaan swasta terbatas, PT Batik Keris pada tahun 1970.PT Dan Liris 
diambil dari kata bahasa jawa “udan liris” yang berarti hujan rintik-rintik atau 
gerimis.Seperti gerimis yang turun diawal musim hujan, merupakan hujan rintik-
rintik yang ajeg berkesinambungan dan sangat bagus untuk menumbuhkan 
benih yang ditabur oleh para petani agar menjadi tumbuhan yang kuat dan 
kokoh. 
Unit Spinning 2 merupakan salah satu unit pemintalan di PT DAN LIRIS yang 
memproduksi benang Cotton dan Polyester, namun terkadang juga melakukan 
produksi terhadap benang Tencel® untuk pesanan tertentu. Untuk proses 
pemintalan semua alurnya hampir semua sama yaitu mesin blowing, carding, 
drawing, flyer, ring spinning, winding, packing 
Selama PKL telah menemukan berbagai masalah yang terjadi di proses Winding, 
salah satunya adalah lifting (Lifter Cradle tidak naik) pada mesin winding. Dalam 
pengujian benang yang disebabkan oleh lifting dengan menggunakan alat uster 
tester3 pada hasil mesin winding, banyak muncul permasalan diantaranya ialah 
tingginya total IPI meliputi (thin%), (thick%), (Neps%), Winding tidak sesuai 
standart. Berdasarkan uji coba (trial) yang dilakukan pada praktik kerja lapangan 
dapat dilihat bahwa ada beberapa sample benang yang tidak sesuai dengan 
standart yang ditentukan. Hal ini dapat terjadi dikarenakan beberapa faktor 
diantaranya terjadi masalah dibagian lifter. Jumlah sample yang diujikan ialah 2 
sample dengan melakukan perbandingan. Penyelesaian untuk permasalahan ini 
yaitu dengan memperbaiki cradle yang tidak naik, karena jika tidak diperbiki akan 
mengakibtakan total IPI jelek keluar dari standard dan toleransi yang sudah 
ditetapkan. Sehingga harus dilakukan penanganan dengan cara pengecekan dan 
penggantian pada bagian lifter. Setelah dilakukan penggantian pada bagian lifter 
terjadi penurunan total IPI sebesar 59%. 
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