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RINGKASAN  

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-

Tekstil Solo) adalah sebuah lembaga pendidikan tinggi negeri jenjang diploma 2 

yang didirikan oleh Kementerian Perindustrian. Mahasiswa yang telah lulus 

seleksi masuk perguruan tinggi negeri dI AK-Tekstil Solo langsung mendapatkan 

sebuah penempatan kerja sesuai jurusan yang mereka pilih sehingga tugas akhir 

yang mereka buat nantinya berkaitan langsung dengan tempat kerja yang telah 

ditetapkan oleh kampus. Penulis telah melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di 

PT Unggulrejo Wasono yang merupakan sebuah perusahaan tekstil yang 

memproduksi kain grey. Salah satu divisi yang ada di PT Unggulrejo Wasono 

adalah Divisi Warping.Divisi warping memiliki 5 mesin warping . Divisi Warping di 

PT Unggulrejo Wasono masih mempunyai banyak permasalahan yang sering 

muncul yaitu sering terjadi kerusakan mesin. Proses persiapan pertenunan 

merupakan proses pertama dan menjadi dasar dalam proses pertenunan. Di 

dalam proses pesiapan pertenunan terdapat proses warping. Warping adalah 

proses penggulungan benang yang berebntuk cones menjadi gulungan sejajar 

pada beam warping. Di dalam proses ini tentunya sangat diperlukan efisiensi 

yang baik. Untuk itu, perlu adanya perbaikan dan peningkatan efisiensi terhadap 

permasalahan yang ada. Salah satu masalah yang menyebabkan penurunan 

efisiensi produksi warping yaitu kerusakan mesin. Hal ini disebabkan oleh 

beberapa faktor yaitu mulai dari manusia, mesin, material, dan lingkungan, dan 

upaya untuk menanggulanginya dengan beberapa cara yaitu mengadakan 

training, menjaga kebersihan, dan memaksimalkan penyetelan mesin. 

Kesimpulan dari laporan ini adalah faktor yang berpengaruh dalam kerusakan 

mesin warping adalah faktor manusia yang kurang hati hati dalam menjalankan 

mesin. Penanganan dari permasalahan ini yaitu dengan rutin membersihkan area 

warping dan meberikan training terhadap operator tentang pentingnya SOP. 
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