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RINGKASAN

PT Behaestex adalah salah satu perusahaan yang bergerak di bidang
industri tekstil yang menghasilkan produk berupa kain sarung dan terletak di JI.
Raya Wonopringgo No. KM 2, Madukaran, Kedungwuni Barat, Kec. Kedungwuni,
Pekalongan, Jawa Tengah-51173. Kain sarung hasil produksi telah dipasarkan
secara lokal maupun internasilonal. Agar bisa bertahan dalam persaingan pasar
perusahaan dituntut untuk menghasilkan produk dengan kualitas yang baik.
Namun pada kenyataanya cacat kain masih menjadi masalah yang sulit untuk
dihindari, terutama cacat floating yang terus mengalami peningkatan dari tahun ke
tahun. Pada praktik kerja lapangan ini dilakukan pengamatan pada mesin rapier
jacquard pada unit produksi yang memiliki fungsi penenunan benang menjadi kain
dengan sistem pembukaan mulut lusi yang sedikit berbeda dengan mesin tenun
lainya. Penulis merumuskan beberapa masalah yang akan dibahas diantaranya,
seberapa banyak frekuensi terjadinya cacat floating? Apa saja faktor penyebab
cacat floating? Apa faktor yang diprioritaskan dalam penangananya? Penulis
menggunakan metode Failure Mode and Efect Analysis (FMEA) untuk dapat
mengetahui faktor mana yang harus segera ditangani dengan melihat nilai Risk
Priority Number (RPN) dari masing-masing faktor. Faktor yang memiliki nilai Risk
Priority Number (RPN) lebih tinggi maka faktor tersebut yang harus diprioritaskan
terlebih dahulu penanganannya. Faktor penyebab dengan nilai Risk Priority
Number (RPN) paling tinggi adalah karena adanya waste pada area chomber
board, dengan nilai Risk Priority Number (RPN) yaitu 480. Tindakan penanganan
yang dapat dilakukan adalah dengan membuat jadwal monitoring kebersihan dan

menetapkan standar kebersihan pada area sekitar mesin.
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