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KATA PENGANTAR

Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu program yang harus ditempuh oleh
mahasiswa D-Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
Tujuan dari pelaksanaan program ini guna memberikan ruang kepada mahasiswa
untuk mengobservasi dan melakukan sebuah penelitian dimana output yang
dihasilkan ialah mahasiwa dapat memberikan solusi permasalahan-permasalahan
yang ada di industri dan memberikan rekomendasi kepada perusahaan terkait

penanganannya.

Puji syukur kami ucapkan kepada Tuhan Yang Maha Esa atas karunia-Nya
sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan di PT Usmanjaya
Mekar Textile Industry pada tanggal 4 April 2022 hingga 20 April 2022 dan dapat

menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan tanpa ada halangan yang berarti.

Apresiasi dan ucapan terima kasih sebanyak-banyaknya kepada berbagai pihak
yang telah berkontribusi dalam perancangan Laporan Praktik Kerja Lapangan.
Oleh sebab itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M. selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T. selaku Pembantu Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Prodsuk Tekstil Surakarta dan selaku dosen
pembimbing laporan ini.

3. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, S.TP., M.T. selaku Ketua Program Studi

Teknik Pembuatan Kain Tenun, Akademi Komunitas Industri Tekstil dan

Produk Tekstil Surakarta.

Ibu Bintan Oktaviani, S.ST. selaku dosen pembimbing laporan ini.

Bapak Ibu Dosen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Teksil

Surakarta.

Bapak Wilson Ardianto selaku Direktur PT Usmanjaya Mekar Textile Industry.

Bapak Ibu Kepala Bagian Departemen PT Usmanjaya Mekar Textile Industry.

Karyawan dan Karyawati PT Usmanjaya Mekar Textile Industry.
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Teman-teman Praktik Kerja Lapangan yang telah bekerja sama untuk

menyelesaikan Prakit Kerja Lapangan.

Kami mengharapkan masukan dan kritik yang membangun untuk perbaikan



penulisan di kemudian hari. Akhir kata penulis berharap Laporan Praktik Kerja
Lapangan ini dapat memberikan manfaat bagi pembaca.

Surakarta, 15 Juli 2022

Penyusun,
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Shaki Diwani
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RINGKASAN

PT Usmanjaya Mekar Textile Industry yang berlokasi di Jalan Raya Magelang—
Purworejo Km. 10 Desa Tempurejo, Kecamatan Tempuran, Kabupaten Magelang
merupakan salah satu industri tekstil yang memproduksi kain mentah atau greige.
Perusahaan ini berfokuskan pada kegiatan produksi weaving. Menurut data
monitoring jumlah karyawan tahun 2022, PT Usmantex memiliki 947 orang
karyawan dengan alokasi karyawan menyesuaikan dengan kebutuhan per
departemen. Untuk mendukung proses produksi, PT Usmantex menginvestasikan
beberapa mesin seperti mesin warping, sizing, winding, pirn winder, mesin
pertenunan yang terdiri dari mesin shuttle, mesin rapier, dan mesin tenun air jet
loom, dan mesin lainnya. Efisiensi mesin di dalam pertenunan sangat berpengaruh
terhadap sasaran produksi, maka dari itu diperlukan kegiatan produksi yang baik.
Selama praktik kerja lapangan, dilakukan pengamatan di Departemen Weaving |
bagian persiapan benang lusi pada mesin penunjang proses pertenunan yaitu
mesin palet G191A. Melihat dari data produktivitas mesin palet, pada bulan Maret
2022 produktivitas mesin palet mengalami penurunan. Permasalahan yang akan
dibahas adalah upaya meningkatkan produktivitas mesin palet G191A dengan
analisis overall equipment effectiveness. Penelitian ini menggunakan metode
pengambilan data, studi pustaka, dan analisis data. Tujuan dari pengambilan
kasus PKL ini adalah menghitung dan menganalisis nilai efektivitas mesin palet
G191A menggunakan perhitungan overall equipment effectiveness; mengetahui
nilai overall equipment effectiveness yang paling rendah; dan menganalisis faktor-
faktor apa saja yang memengaruhi rendahnya nilai efektivitas mesin palet G191A.
Hasil analisis didapatkan nilai overall equipment effectiveness sebesar 72,36%.
Hasil tersebut masih di bawah standar yang ditetapkan oleh Japan Institute of
Plant Maintenance (JIPM) dimana mesin dikatakan standar dengan perolehan
hasil OEE sebesar 85% atau lebih. Nilai tersebut mencakup dari nilai availability,
performance efficiency, dan nilai quality rate. Didapatkan niilai yang paling rendah
dari ketiga aspek tersebut yaitu nilai performance efficiency dengan nilai sebesar
73,78%. Faktor-faktor yang menyebabkan rendahnya nilai performance efficiency
antara lain ada banyaknya jumlah kasus benang putus dan palet lepas. Upaya
peningkatan produktivitas mesin dengan melihat aspek-aspek nilai overall
equipment effectiveness yaitu meningkatkan kegiatan preventive maintenance
dengan melakukan pengecekan secara optimal dan berkala; meningkatkan
kegiatan dalam mengoperasikan mesin palet oleh operator dengan cara
memprioritaskan kegiatan penanganan yang mengarah ke arah produktivitas;
melakukan pengecekan tension benang untuk menekan adanya gulungan palet
gembur; dan merancang form pembersihan kotak penampung palet untuk operator
guna mencegah dan menekan adanya palet kotor akibat kebersihan kotak
penampung kurang terjaga.
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