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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan akademik yang bertujuan untuk
meningkatkan pengetahuan, keterampilan, dan pengalaman mahasiswa dalam
rangka mempersiapkan diri untuk memasuki dunia kerja. Praktik Kerja Lapangan ini
dilaksanakan di PT Sukoharjo Multi Indah Textile Mills yang merupakan anak
perusahaan dari PT Sri Rejeki Isman Tbk. PT Sukoharjo Multi Indah Textile Mills
adalah suatu usaha berbadan hukum yang bergerak di bidang industri tekstil yang
meliputi proses pemintalan (spinning), pertenunan (weaving), penyempurnaan
(finishing), dan garment. Fokus kegiatan pada Praktik Kerja Lapangan ini adalah pada
departemen persiapan, yaitu pada bagian sizing. Proses sizing merupakan proses
persiapan yang paling berpengaruh terhadap kekuatan benang lusi. Dalam proses
sizing benang akan dilapisi dengan larutan kanji yang bertujuan agar benang dapat
menahan tarikan dan gesekan saat di mesin tenun. Dalam Praktik Kerja Lapangan ini
diangkat permasalahan tentang pengaruh draft (kemuluran benang) terhadap
kekuatan benang lusi, khususnya draft yang dihasilkan pada proses sizing. Semakin
rendah draft (kemuluran benang) maka kekuatan tariknya akan semakin tinggi. Begitu
pula sebaliknya, semakin tinggi draftnya maka kekuatan tariknya akan semakin
rendah. Hal ini dikarenakan benang yang mengalami kemuluran panjangnya akan
bertambabh, tetapi diameter benangnya akan semakin kecil. Diameter benang yang
kecil menyebabkan benang tidak cukup kuat dalam menahan tarikan maupun
gesekan sehingga saat dilakukan pengujian maka nilai kekuatan tariknya cenderung
rendah.
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