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LAMPIRAN

Lampiran 1 Parameter proses sectional warping
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Sumber: Departemen Persiapan PT Behaestex Pekalongan, 2022
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Lampiran 2 Laporan harian proses sectional warping
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Sumber: Departemen Persiapan PT Behaestex Pekalongan, 2022
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Lampiran 3 Laporan putus lusi warping
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Sumber: Departemen Persiapan PT Behaestex Pekalongan, 2022
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Lampiran 4 Pengisian formulir yang salah

PUTUS Lus
- I W, AL LTI
WIS TENGZest ARFING .
Tamlia, \A- 0%+ 2023
o r VAR,
mrm 3 | eal 2AA CARPS . OR ey
\';wl wak &RW) o o) 21 Furos MOULh G
A 04, | CENS s 5 iy
1 NIl & LENCALT ”;T Jory | N
.IQ 8 w— = Ya0
“
T
T | 1]
: )
3.
S 5
) B 3
N3
TOTAL ——
‘ \ e

TOTAL [=5) T r
|
)
oL | 520 — — v 1
2 .
J
D
TOTAL [0 -3
'
TOTAL
L
TOTAL
GRAND TOTAL
U |

Sumber: Departemen Persiapan PT Behaestex Pekalongan, 2022
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Lampiran 5 Pengisian formulir yang salah
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Sumber: Departemen Persiapan PT Behaestex Pekalongan, 2022
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Lampiran 6 Gambar mesin Okui Iron Works AG800
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Lampiran 7 Bukti dokumentasi penelitian

Sebelum Standardisasi

Setelah Standardisasi
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Lampiran 8 Notulensi pertanyaan

Nama Informan

Jabatan

Nomor Telepon

: 1. Sulistyo Adi Nugroho, A.Ma.
2. Ardiyanto, A.Ma.

: 1. KSS Persiapan Shift
2. KSS Persiapan Non Shift

: 1. 089671201815
2. 082184179212

Daftar Pertanyaan

Daftar Jawaban

Mengapa putus benang
yang terjadi tergolong
tinggi bahkan rata-rata
diatas standar?

Karena terdapat beberapa faktor yang menyebabkan
putus benang.

Apa penyebab utama
tingginya putus benang
proses  warping PT
Behaestex Pekalongan?

Penyebab utama putus benang di warping PT
Behaestex Pekalongan masih dicari, kemungkinan
karena kekuatan dari benangnya sendiri atau karena
tension benang yang terlalu tinggi.

Apakah sudah terdapat
SOP dan intruksi kerja
dalam pembuatan beam
di proses warping?

SOP dan intruksi kerja sudah ada.

Apakah SOP tersebut
sudah diterapkan pada
level pelaksana?

SOP sudah diterapkan di lapangan, tetapi ada
beberapa oknum yang terkadang menyimpang dari
SOP yang diterapkan.

Berapa standar tension
benang di PT Behaestex

Standar tension di PT Behaestex Pekalongan untuk
mesin Okui Iron Works AG800 adalah 12 cN.

Pekalongan?

Mengapa terjadi | Karena tension benang yang digunakan di lapangan
perbedaan tension | sudah disesuaikan dengan kondisi mesinnya.
benang antara

parameter dan di

lapangan?

Apakah sudah pernah
dilakukan standardisasi

Standardisasi belum pernah di lakukan.

terhadap tension

benang?

Mengapa  pengukuran | Karena sensor benang mendeteksi benang kendor,
tension benang | apabila benang sudah melewati sensor, otomatis
dilakukan sebelum | benang tersebut sudah tegang atau bahkan
sensor? tegangannya terlalu tinggi.

Standar putus benang | Standar putus benang yang digunakan PT Behaestex

yang digunakan PT | Pekalongan adalah 10 per 10 juta meter.
Behaestex Pekalongan?
Bagaimana Jumlah Putus X 10 juta x 0,914

perhitungannya?

Y Brak =
arn Brareage Panjang Benang X Jumlah Helai
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Dengan ini dinyatakan bahwa Laporan Praktik Kerja Lapangan dari.

Nama : Farid Sidik
NIM . 2002008
Program Studi : Teknik Pembuatan Kain Tenun

Judul Laporan PKL

: Pengaruh Tension Benang terhadap Jumlah Putus
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Okui Iron Works AG800
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PERNYATAAN TATA TERTIB
PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA AKADEMI
KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA

Yang bertanda tangan di bawah ini, saya mahasiswa Akademi Kemunitas Industn

Tekstl dan Produk Tekstil Surakarta:

Nama . Farid Sidik

NIM/Program Studi  : 2002008/TPK

Alamat di Surakarta : Jalan Guntur 38A, Jebres, Surakana

Nama Orang Tua : Musliman

Alamat Orang Tua  : Desa Sirmoboyo, RT 02 RW 03, Kecamatan Bonorowo,
Kabupaten Kebumen

Menyatakan akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dengan Ketentuan

sebagai berikut:

1. Bersedia menaali semua peraturan dan tata terib yang berlaku di
lembaga/perusahaan/pabrik, dan menjaga scpan santun.

2. Bersedia menjalankan pekerjaan-pekerjaan seperti karyawan pada
lembaga/pabnik/perusahaan tempat Praktik Kerja Lapangan.

3. Akan memberikan laporan mingguan yang ftelah disahkan oleh
lembaga/pabrik/perusahaan teksti dan produk tekstil kepada dosen
pembimbing di Akademi Komunitas Tekstll dan Produk Tekstil Surakarta.

4. Setelah menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan, segera melaporkan dan
menyerahkan laporan Praktik Kerja Lapangan kepada Ketua Program Studi
Teknik Pembuatan Kain Tenun disertai dengan surat keterangan selesai Prakitik
Kerja Lapangan dari lembaga/pabrik/perusahaan.

5. Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila selama
Praktik Kerja Lapangan melanggar ketentuan/peraturan
lembagalperusahaan/pabrik atau Akademi Komunitas Tekstii dan Produk
Tekstil Surakarta bila dipandang berbuat sesuatu yang dapat merugikan nama
baik almamater.

Mengetahui,

Surakarta, 06 Juni 2022
Ketua Program Studi Yang Menyatakan,
Teknik Pembuatan Kain Tenun
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Nama + 1, Farid Sidik [2002008)
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