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Lampiran 7 Data Informan Wawancara 
 
 

No Pertanyaan Jawaban 

1 Apa saja komponen mesin 
sizing? 

Headstock, sisir, afterwax, cilinder dryer, 
size box, dan beam stand. Untuk size box 
itu terdiri dari dua roll yaitu immersion roll 
dan squeeze roll 

2 Apa tiap komponen pasti 
memiliki potensi untuk 
rusak? 

Ya, tentunya semua komponen bisa 
mengalami rusak 

3 Komponen apa yang sering 
mengalami rusak di mesin 
Sizing Rolux Enterprise? 

Pada bagian steam trap dan kopel itu 
biasanya aus, waktu pemakaian spare 
parts selama 6 bulan, untuk kopel itu yang 
aus dibagian  univer join 

4 Pada bagian beam stand  
kerusakan apa yang pernah 
terjadi, penyebab dan cara 
memperbaikinya 
bagaimana? 

Rusaknya bisa dibagian bearingnya, itu 
dikarenakan bearing sudah aus. Cara 
perbaikannya dengan diganti baru. 

5 Apa akibat dari bearing aus 
terhadap prosesnya? 

Beam bisa goyang atau putaran beam 
tidak normal 

6 Pada bagian size box ada 
immersion roll dan squeeze 
roll, untuk komponen ini apa 
kerusakannya, penyebab, 
perbaikan serta frekuensi 
terjadinya sering atau tidak? 

Untuk immersion roll fungsinya merendam 
benang jadi skala rollnya itu bisa diatur 
naik dan turun, disisi sampingnya ada as 
atau kuningan yang bisa aus. Kalau 
kuningan ini mengalami aus, maka skala 
immersion roll tidak bisa diatur karena 
macet.  Cara perbaikannya dengan 
mengganti kuningan atau as tersebut, 
rusak bisa terjadi dalam satu tahun sekali. 
Pada roll satunya yaitu squueze roll itu 
fungsinya untuk memeras benang, bagian 
roll ini ada karet pada permukaannya 
sehingga rusaknya bisa pada bagian karet 
squeeze roll, karetnnya retak dan kasar 
penyebabnya dikarenakan aus atau karena 
selalu terkena suhu panas jadi bisa retak. 
Perbaikannya dengan cara meratakan lagi 
karetnya atau bisa dengan mengganti baru 
karet squeeze roll, untuk kerusakannya 
bisa terjadi dalam lima bulan sekali itu 
untuk meratakan permukaannya. 
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7 Selanjutnya pada bagian 
cilinder dryer, apa 
kerusakan yang bisa terjadi, 
penyebab dan perbaikan 
kerusakannya bagaimana? 

Permukaan cilinder dryer memiliki teflon, 
teflon ini bisa mengelupas penyebabnya itu 
karena cilinder dryer panas jadi makin lama 
bisa mengakibatkan tefonnya terkelupas 
untuk cara memperbaikinya dengan 
melakukan pelapisan  ulang. 

8 Kerusakan yang biasa 
terjadi yaitu pada komponen 
steam trap dan kopel, itu 
cara perbaikannya 
bagaimana dan frekuensi 
kerusakaannya sering atau 
tidak? 

Steam trap fungsinya mengeluarkan air 
kondensat, jika steam trap aus maka  bisa 
mengakibatkan air kondensat tidak bisa 
keluar dan bisa membuat suhu pada 
cilinder dryer menurun.  Cara perbaikannya 
dengan mengganti baru komponen. 

Bagian kopel fungsinya untuk 
menghantarkan daya gerak pada mesin, 
jika bagian uiver join pada kopel aus maka 
speed mesin tidak bisa cepat. Cara 
perbaikannya dengan melakukan 
penggantian komponen. 

9 Setelah dari cilinder dryer 
benang melewati proses 
after wax, pada bagian ini 
apa kerusakan yang bisa 
terjadi dan apa 
penyebabnya serta 
bagaimana perbaikannya? 

After wax fungsinya memberikan lapisan 
lilin pada benang, dibagian ini ada corong 
after wax yang bisa kotor sehingga bisa 
tersumbat dan menyebabkan cairan lilin 
tidak bisa keluar, untuk cara perbaikannya 
dengan melakukan pembersihan. Selain itu 
bagian dalam corong after wax bisa 
keropos disebabkan oleh bahan-bahan 
kimia yang digunakan, namun ini bisa 
terjadi dalam jangka waktu yang lama. 

10 Saat proses pemisah 
benang itu digunakan alat 
pemisah, apa alat tersebut 
bisa rusak? 

Namanya spliting rod, tentunya bisa karena 
semua komponen bisa berpotensi rusak. 
Bagian ini bahannya dari stainless steel 
jadi tidak bisa berkarat tapi bisa bengkok, 
tapi untuk bengkok dan tidak bisa 
digunakan itu hampir tidak pernah terjadi 
karena mudah terlihat kerusakanya. 

11 Sisir pada mesin sizing 
kerusakannnya seperti apa 
dan cara perbaikannya 
bagaimana? 

Untuk sisir kerusakannya itu bisa renggang 
atau rapat, selain itu bisa mengalami aus 
pada bagian sisinya jika aus maka 
perbaikannya dengan mengatur posisi sisir 
yang aus. Untuk penggunaan sisir di 
perusahaan bisa sampai lima tahun. 

12 Apa saja komponen yang 
ada pada headstock? 

Ada roll penghantar benang, beam tenun 
dan press roll untuk memberi tekanan pada 
gulungan benang, lalu ada juga fant belt 
yang berfungsi mentransmisikan daya 
gerak pada bagian headstock. 
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13 Pada bagian roll penghantar 
benang kerusakannya apa, 
penyebabnya karena apa 
dan bagaimana cara 
memperbaikinya? 

Karet di permukaan roll bisa retak dan 
kasar, mengakibatkan benang yanng lewat 
bisa putus. Penyebab kerusakannya itu 
karena karet roll sudah aus, untuk 
perbaikan di perusahaan melapisi 
permukaan roll dengan kain agar roll 
penghantar bisa dilewati benang atau bisa 
juga diganti dengan karet yang baru. 

14 Frekuensi kejadian untuk 
kerusakan tersebut sering 
atau tidak? 

Kerusakannya jarang, bisa  dalam jangka 
waktu tahunan 

15 Pada bagian fant belt 
kerusakannya seperti apa? 

Fant belt berbahan karet jadi bisa 
mengalami kendur karena sudah aus, jika 
terjadi kendur maka menyebabkan speed 
mesin tidak bisa maksimal. Cara 
perbaikannya dengan mengganti 
komponen dengan yang baru.  

16 Pada komponen press roll 
kerusakannya apa, 
penyebab, perbaikan dan 
sering atau tidak terjadi?  

Bagian sisi kanan dan kiri press roll 
terdapat nylon atau toflet, bagian ini bisa 
jadi kasar dan menyebabkan benang yang 
melalui toflet putus. Cara perbaikannya 
yaitu dengan mengganti toflet, kejadiannya 
cukup sering.    

Lampiran 8 Daftar Pertanyaan dan Jawaban Wawancara 
 



BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI 

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN 
PRODUK TEKSTIL SURAKARTA

Jl. Ki Hajar Dewantara, Jebres, Jebres, Surakarta 
Telp. (0271) 6792696 Fax. (0271) 6792697

REKAP PERCAKAPAN BIMBINGAN

Judul Tugas Akhir :   Usulan Jadwal Perawatan Preventive Mesin Sizing Rolux di PT Sekar Lima Pratama

Sesi / Bahasan :   ke-1 / pengajuan judul disertai dengan proposal judul

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-2 / menambahkan usulan jadwal preventif mesin sizing pada proposal judul untuk pembahasan bab 4 tugas akhir

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-3 / Pengajuan fi le bab 4 yang berisi pembahasan bab 4 tugas akhir

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-4 / Melakukan bimbingan offline terkait perbaikan bab 4 tugas akhir.

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-5 / mengajukan judul yang sudah diacc dosen pembimbing 1 disertai dengan proposal pembahasan bab 4 tugas akhir.

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-6 / Membahas tabel yang akan digunakan pada tugas akhir.

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   9943011389 - NUNGKY AMALIA IMRAN, S.Kom

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-7 / Mengirimkan fi le bab 4 pembahasan tugas akhir yang sudah direvisi

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-8 / mengirimkan fi le revisi bab 4 pembahasan tugas akhir

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   9943011389 - NUNGKY AMALIA IMRAN, S.Kom

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-9 / Bimbingan offline bab 1-4, membahas kesalahan penulisan yang ada pada bab tersebut.

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   9943011389 - NUNGKY AMALIA IMRAN, S.Kom

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-10 / bimbingan offline terkait bab 4 tugas ajhur, membahas tentang kesalahan dan kekurangan penulisan.

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-11 / revisi mengenai penulisan yang salah dn kurang pada bab 1-5 tugas akhir

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-12 / revisi terkait kesalahan dan kekurangan penulisan bab 1-5

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   9943011389 - NUNGKY AMALIA IMRAN, S.Kom

Percakapan Bimbingan Skripsi  Cetak Kem bali ke Daftar



Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-13 / pengajuan revisi bab 1-5 dan pemberian tanda tangan

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   4322088201 - ADHY PRASTYO EKO PUTRANTO, S.T.P., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan :   ke-14 / Revisi penomoran halaman pada tugas akhir

Mahasiswa :   2002004 - ECA NUR HALIZA Dosen Pembimbing :   9943011389 - NUNGKY AMALIA IMRAN, S.Kom

Tidak ada data percakapan
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