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RINGKASAN 

PT Sekar Lima Pratama merupakan perusahaan yang bergerak dibidang tekstil, 
didirikan pada tahun 1997 dan terletak di Jalan Raya Solo-Sragen Km 8,1 
Karanganyar. PT Sekar Lima Pratama memproduksi kain greige, dalam proses 
produksinya PT Sekar Lima Pratama menggunakan metode make to order. 

Praktik Kerja Lapangan berlangsung dari tanggal 7 sampai 22 Juni 2022 dan  
difokuskan pada mesin Sizing Rolux Enterprise pada bagian persiapan 
pertenunan. Mesin Sizing Rolux Enterprise merupakan mesin penganjian buatan 
Taiwan dengan nomor seri 3 tahun 1990, memiliki enam cilinder dryer dan 
menggunakan satu size box. Tujuan laporan praktik kerja lapangan ini untuk 
mengidentifikasi dan memahami mode kegagalan potensional, penyebab dan 
efek kegagalan pada komponen yang terdapat di mesin Sizing Rolux Enterprise, 
selain itu untuk memberikan usulan terkait perencanaan jadwal preventif mesin 
sizing. Perencanaan jadwal adalah penyusunan jadwal kegiatan secara terperinci 
sesuai dengan pelaksanaan kegiatan. Perawatan preventif merupakan upaya 
pencegahan kerusakan berupa pemeliharaan mesin secara berkala yang 
dilakukan pada mesin guna mencegah terjadinnya kerusakan. Informasi dan data 
Laporan Praktik Kerja Lapangan didapat dari metode triangulasi yaitu observasi, 
wawancara dan dokumentasi mengenai kegagalan mesin Sizing Rolux 
Enterprise, analisis potensi kegagalan menggunakan metode FMEA (Failure 
Mode and Effect Analysis), selain itu digunakan juga diagram pareto sebagai alat 
untuk mengurutkan RPN (Risk Priority Number) dari nilai tertinggi hingga 

terendah. Dari analisis FMEA didapat dua kegagalan terbesar dengan jumlah 
RPN (Risk Priority Number) 100 yaitu pada mode kegagalan tidak dapat 
menyalurkan tenaga gerak yang disebabkan oleh bagian univer join aus pada 

komponen kopel dan pada mode kegagalan tidak bisa mengeluarkakn air 
kondensat disebabkan oleh steam trap aus. Rekomendasi aksi untuk kedua 
potensi kegagalan tersebut adalah dengan mengganti komponen aus dengan 
yang baru. Mode kegagalan terendah dengan jumlah RPN 2 ada pada bagian 
spliting rod dengan penyebab kegagalannya yaitu spliting rod bengkok, hal ini 

dikarenakan frekuensi kejadiannnya tidak pernah terjadi dan kegagalan ini 
mudah dideteksi, untuk  meminimalisir terjadinya kerusakan pada mesin sizing 
maka dibuatlah usulan terkait jadwal perawatan preventif mesin sizing, selain itu 

dibuat juga daftar tabel mengenai pengecekan yang harus dilakukan setiap 
harinya pada bagian mesin sizing.
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