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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil Surakarta mengadakan Praktik Kerja Lapangan
untuk mahasiswa di perusahaan-perushaan tekstil dan produk tekstil salah satunya
di PT Sri Rejeki Isman Tbk. Untuk mahasiwa Teknik Pembuatan Benang
melaksanakan PKL (Praktik Kerja Lapangan) pada divisi pemintalan.Mahasiswa
diberi kesempatan untuk mempelajari secara langsung di industri setelah
sebelumnya sudah mempelajari secara teori di kampus. Pembelajaran yang
dilakukan saat PKL (Praktik Kerja Lapangan) disesuaikan dengan SKS yang sudah
ditentukan oleh kampus. selain pembelajaran mahasiswa juga melakukan
pengamatan terhadap masalah-masalah yang ada di indutri. Pada kesempatan kali
ini penulis melakukan pengamatan di Departemen spinning 9 yang memproduksi
benang carded 100% rayon. Kualitas benang menjadi faktor penting, adapun kualitas
benang mencangkup ketidrataan benang, kekuatan benang, hairnnes, Ne, TPI dan
lain-lain. Kualitas benang pada spinning 9 belum sepenuhnya memenuhi standar
yang ditetapkan. Maka dari itu perlu adanya tindak lanjut perbaikan kualitas benang.
Pada kesempatan ini penulis melakukan pengamatan di mesin ring spinning. Sebuah
penelitian mengatakan bahwa pergantian as creadle besi menjadi as creadle karet
akan memperbaiki kualitas benang dari segi penurunan IPI (Imperfection Indikator)
Kerja. Maka dari itu penulis melakukan percobaan mengganti as creadle besi dengan
as creadle karet di departemen spinning 9. Setelah melakukan penelitian hasil
kualitas benang yang menggunakan as creadle karet memang dapat memeperbaiki
beberapa item kualitas benang akan tetapi secara keseluruhan benang yang
menggunakan as creadle besi lebih baik kualitasnya. Maka dari itu penggunaan as
creadel besi di mesin ring spinning JING WEI JWF 1508 merupakan standar
penggunaan as creadel yang tepat
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