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RINGKASAN 

 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat wajib untuk 
menyelesaikan pendidikan Diploma II Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 
Produk Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan 
mengembangkan ilmu yang telah didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan 
di PT Delta Dunia Tekstil II yang beralamatkan di Pondok, Grogol, Kecamatan 
Sukoharjo, Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah dimulai dari tanggal 6 Desember 
2021 sampai dengan 15 Maret 2022. Hasil yang diproduksi oleh perusahaan ini 
merupakan benang. Benang dibuat melalui proses yang cukup panjang yaitu 
pertama serat kapas dalam bentuk bale akan diproses pada mesin blowing. 
Kemudian serat akan diurai dan dibersihkan setelah itu akan disuapkan melalui 
chute feed ke mesin carding hasilnya berupa sliver, setelah itu sliver akan 
lakukan peregangan di mesin drawing, kemudian dimasukkan ke mesin flyer 
untuk memperkecil material agar mudah di suapkan ke mesin ring spinning, pada 
mesin ring spinning hasil dari roving diubah menjadi benang dalam bentuk cop, 
setelah itu benang akan digulung kembali oleh mesin winding dalam bentuk 
cone. Pada laporan ini mengambil pokok pembahasan pengamatan pengaruh 
penggunaan Cradle Tanduk mesin Ring Spinning JING WEI F 1508 tahun 2013 
terhadap kualitas benang cotton carded 40. Kualitas yang diuji dalam 
pengamatan ini adalah Nomor Benang, ketidakrataan benang, IPI (Imperfect 
Indicator), dan Kekuatan Tarik Benang. Dari pengujian yang dilakukan 
dibandingkan antara hasil uji sampel yang memakai Cradle Regular dan setelah 
memakai cradle tanduk. Hasil dari pengujian menunjukan bahwa cradle tidak 
memengauhi Nomor Benang dengan nilai Nomor Benang untuk sampel Cradle 
Regular 40,32 dan sampel cradle tanduk 40,50. Hasil pengujian Kekuatan Tarik 
Benang juga tidak memiliki pengaruh untuk cradle regular 217 dan untuk cradle 
tanduk 216,9. Namun mengalami pengaruh terhadap ketidakrataan dan IPI 
(Imperfect Indicator), yakni Nilai pengujian ketidakrataan (U%) untuk sampel 
cardle regular adalah 13,92 dan untuk sampel cardle tanduk 12,73. Kemudian 
nilai IPI (Imperfect Indicator) hasil pengujian dari cardle regular 1.667,5 menurun 
saat dipakaikan cradle tanduk yaitu menjadi 1.435. Pengaruh pemakain cradle 
tanduk pada kualiatas benang adalah pada nilai IPI (Imperfect Indicator).  

 

 

 


