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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk implementasi secara
sistematis dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh
dengan program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja
secara langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik
Kerja Lapangan juga merupakan salah satu syarat yang diwajibkan untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT
Delta Dunia Tekstil Il yang beralamat di Desa Pondok, Kecamatan Grogol,
Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari
tanggal 6 Desember sampai dengan 18 Maret 2022. PT Delta Dunia Tekstil II
merupakan salah satu anak perusahaan PT Duniatex grups yang memproduksi
benang Kapas (Cotton), Rayon, Tetoron Rayon (TR), Polyester (PE). Selama
proses berlangsung terdapat suatu permasalahan yang akan menjadi pokok
pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah tentang penyebab dan
penanggulangan gulungan benang cacat di mesin winding unit CD. Cacat
gulungan benang yang dibahas ada 9 jenis cacat, yaitu laping, ribbon,
engtanglement, awal gulungan, crossing, weight, kotor, belang dan campur.
Setiap jenis cacat gulungan benang dicari apa saja faktor-faktor penyebab
terjadinya cacat tersebut dan bagaimana cara untuk menanggulanggi Setelah
mengetahui faktor-faktor penyebab gulungan cacat dari setiap jenis cacat.
Pengamatan dilakukakan dengan mencari cacat gulungan benang yang paling
dominan, baik itu dari setiap proses yang dijalankan, maupun dari jenis cacat
yang paling dominan. Data cacat gulungan benang yang diambil di satu
departeman adalah data cacat gulungan benang selama satu minggu dari
tanggal 9 Februari sampai 15 Maret 2022. Dari hasil pengamatan gulungan
benang cacat di mesin winding selama satu minggu, didapatkan hasil bahwa
proses paling dominan mengalami cacat jenis cacat gulungan benang yang
paling dominan pagulungan benang adalah proses PE 30K yaitu sebanyak 145
cones dan jenis cacat paling dominan dari keseluruhan proses adalah jenis cacat
entanglement yaitu sebanyak 129 cones. Kemudian penyebab gulungan benang
cacat paling dominan yaitu jenis cacat gulungan entanglement adalah karena
perubahan tekanan pada tension device yang diakibatkan dari kerusakan
electrical tension, mikanikal tension, atau hanya adanya karatan dishaft
penggerak tension device dan juga karena adanya trust atau kotoran fly waste
disela-sela tension device, sehingga kerja tension tidak optimal. penanggulangan
gulungan benang cacat dari jenis cacat gulungan yang paling dominan yaitu jenis
cacat gulungan entanglement dapat ditanggulangi dengan cara perbaikan part
electrik, mekanikal tension jika perlu ganti part baru, atau pengamplasan Shaft
tension yg berkarat dan juga cleaning rutin area tension device biar selalu bersih,
setiap 8 jam sekali.
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