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Lampiran 2 Daftar Pertanyaan Wawancara

Pertanyaan Industrial Engineering
a. Alur proses produksi pada pembuatan style tersebut bagaimana?

b. Untuk tata letak mesin dan jumlah mesin yang digunakan diatur dan

dibantu oleh siapa?

c. Tugas IE dalam proses produksi mencangkup apa saja?

Pertanyaan Production Planning and Inventory Control ( PPIC)

a. Urutan plan pada pembuatan sample

b. Siapa saja yang terlibat dalam pembuatan sample

c. Apa saja yang harus disiapkan untuk melaksanakan PPM

d. Berapa lama plan pembuatan sample berjalan?

Pertanyaan Supervisor line

a. Pada saat pembuatan pilot sample kendala apa yang terjadi.

b. Berapa dan apa saja defect yang ada pada jacket tersebut?
c. Apa saja faktor penyebab terjadinya permasalahan tersebut?
d

Bagaimana penyelesaian masalah yang dilakukan?



Lampiran 1

Sumber: HRD PT ESGI Sambi, Maret 2024

Change Over 1 4 2 10 1 14 34
CNC 1 1 1 2 4 54 63
CUTTING 1 6 4 7 147 167
Duckdown 1 2 7 2 62 74
EPTE 1 6 7
GA FACTORY 2 2 3 1 14 22
HR FACTORY 1 1 9 12
IE 1 6 1 27 3 40
MANAGEMENT 2
Needle Counter 1 5 6
PACKING 2 5 3 4 267 282
PRESS 2 1 1 1 193 1 199
PURCHASING 2 2
QcC 7 25 3 6 450 496
SEWING 13 32 21 8 11 51 2557 29 2727
Tsm4 2 6 8
WAREHOUSE FACTORY 1 1 1 4 35 43
WORKSHOP 5 4 7 3 42 62




