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RINGKASAN 

Praktik Kerja Industri dilaksanakan di Divisi Pemintalan PT Bintang Asahi Tekstil 
Industri. Praktik Kerja Industri dimulai dari tanggal 06 Desember 2021 sampai 
dengan 21 Maret 2022. PT Bintang Asahi Textile Industri merupakan sebuah 
perusahaan yang bergerak dalam produksi tekstil sandang. Perusahaan ini 
beralamat di Jl. Raya Solo - Sragen Km 24 Purwosuman, Sidoharjo, Sragen, 
Jawa Tengah. Jaminan kualitas produksi dalam proses pemintalan diperlukan 
untuk memenuhi kepuasan konsumen. Adanya jaminan kualitas maka kualitas 
benang yang dihasilkan diharapkan berada dalam batas spesifikasi yang sudah 
ditetapkan. Peran distance clip sangat penting pada mesin Ring Spinning, 
distance clip sendiri mempunyai fungsi sebagai sebagai pengatur tegangan 
antara apron atas dan apron bawah yang terletak didaerah peregangan utama. 
Perbedaan ukuran distance clip akan sangat berpengaruh terhadap regangan 
apron atas. Pada pengamatan ini akan diuji beberapa variasi ukuran distance clip 
serta akan dibandingkan hasil kualitas dari segi Ketidakrataan (U%), Nomor 
Benang (Ne), Kekuatan Benang per Helai (Single Strength), dan Twist per Inch 
(TPI)  dari masing masing variasi, serta membandingkan hasil dari masing 
masing variasi untuk mencari variasi yang memberikan kualitas terbaik untuk 
diproses pada weaving. Pada pengujian ini menggunakan 4 variasi ukuran 
distance clip, yang mana setiap ukuran dibedakan dengan warna. Pengujian ini 
mengunakan 4 variasi ukuran distance clip yaitu, Warna hitam (2.5mm), Hijau 
(3mm), Kuning (4mm) dan Ungu (5mm), masing masing variasi tersebut 
berjumlah 6 buah distance clip.  Pengamatan tentang distance clip ini memiliki 
beberapa tujuan seperti apakah variasi ukuran distance clip mempengaruhi 
kualitas benang yang dihasilkan. Selain itu juga dari semua variasi distance clip, 
variasi mana yang menghasilkan kualitas yang sesuai standar proses Cotton 21 
W yang ditetapkan pabrik untuk di proses di weaving. Dari hasil pengujian 
didapatkan kesimpulan bahwa perbedaan variasi ukuran distance clip dapat 
memberikan hasil kualitas yang berbeda yang dapat dibuktikan dengan hasil dari 
pengujian yang bervariasi.  Variasi distance clip Hitam (2,5mm) adalah variasi 
distance clip dengan hasil terbaik dibandingkan variasi ukuran lain untuk diproses 
di weaving. Karena distance clip Hitam ini mempunyai nilai ketidakrataan yang 
lebih rendah dari variasi lain yang mana semakin rendah nilai ketidakrataan 
semakin bagus pula kain yang dihasilkan pada proses weaving.  Penggunaan 
benang dengan ketidakrataan tinggi di weaving akan mengakibatkan 
kenampakan pada kain. Dengan hasil pengamatan ini penulis berharap pihak 
pabrik mempertimbangkan untuk mengganti distance clip yang sekarang 
terpasang yaitu distance clip hijau untuk menggantinya menjadi distance clip 
hitam. 
 

 

 
 

 

 

 


