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Dengan demikian saya menyatakan bahwa laporan tugas akhir saya
ini bebas dari unsur plagiasi, dan apabila dikemudian hari terbukti
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KATA PENGANTAR

Assalamualaikum Wr, Wb.

Puji syukur dipanjatkan atas kehadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat,

hidayah, serta inayah-Nya sehingga praktik kerja lapangan (PKL) di PT Sri Rejeki

Isman Tbk dapat selesai sesuai dengan waktu yang ditentukan. Laporan praktik

kerja lapangan ini dibuat untuk memenuhi tanggung jawab sebagai mahasiswa

program D-2 Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Dalam penyusunan laporan ini tidak luput dari dukungan serta bantuan berbagai

pihak. Oleh karena itu, penulis menyampaikan terima kasih kepada:

1.

Bapak Iwan Kurniawan Lukminto selaku direktur utama PT Sri Rejeki Isman
Tbk.

Bapak Wawan Adi Subakdo, ST, MT. selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Bapak Hamdan S. Bintang, S.T, MM. selaku ketua Program Studi Teknik
Pembuatan Garmen.

Ibu Rita Istikowati, S.T., M.T selaku dosen pembimbing 1 dan Bapak Andhi
Sukma Hanafi, S.AP., M.M. Selaku dosen pembimbing 2 dalampenyusunan
laporan yang telah memberikan arahan dan bimbingannya.

Bapak dan Ibu dosen AK-Tekstil Solo yang telah mendukung dalam
penyusunan tugas akhir.

Ayah dan ibu yang saya cintai dan selalu memberikan dukungan berupa

materi maupun doa.

Saya menyadari bahwa kemampuan sya dan pengetahuan saya miliki kurang

dalam penyusunan praktik kerja lapangan ini sehingga masih banyak kekurangan

dari segi materi, penulian, bahasa, maupun cara penyajian maka kritik dan saran

sangat diperlukan agar memberikan saya pengetahuan dan memperbaiki

kekurangan.

Wassalamualaikum Wr, Wb.

Surakarta, Juni 2024

Ricky Putra Arinda
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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan adalah kegiatan praktik yang dilakukan oleh mahasiswa
untuk meningkatakan kopetensi mahasiswa sesuai dengan kompetensi program
studi. Dalam praktik kerja lapangan kali ini dilaksanakan di PT Sri Rejeki Isman,
Tbk. (SRITEX) merupakan suatu badan usaha berbadan hukum yang bergerak
dalam bidang industri tekstil yang meliputi proses pemintalan(spinning), pertenunan
(weaving), pencelupan (dyeing), penyempurnaan (finishing), pencapan (printing),
dan garment. Saat ini, PT Sri Rejeki Isman Tbk telah menjadi produsen tekstil
terintegrasi terbesar di Asia Tenggara dengan pusat operasi di JI. KH. Samanhudi
No. 88, Jetis, Sukoharjo 57511, Jawa Tengah. Struktur organisasi di Departemen
Garmen 5 PT Sri Rejeki Isman Tbk dipimpin oleh Manager lalu terbagi menjadi
Section Head, Personalia, Follow Up, Supervisor Sample, Supervisor Mekanik,
Supervisor Sewing, Asisten Supervisor Sewing, Supervisor Quality Control (QC),
Supervisor Gosok, Supervisor Finishing, dan Operator. Pada Departemen Garmen
5 terdapat dua jenis mesin yaitu mesin spesial dan mesin biasa. Dalam sebuah
proses biasanya memerlukan kedua jenis mesin tersebut, kebanyakan dari mesin
yang berada di PT Sri Rejeki Isman Tbk. adalah jenis mensin yang bermerek juki
dan Brother. Mesin yang berjenis spesial adalah mesin yang dioperasikan dengan
cara khusus atau dengan cara yang berbeda dengan mesin jahit pada umumnya
dengan contoh mesin seperti mesin lubang kancing, mesin kancing snap, mesin
pasang kancing, mesin obras, mesin bartex, mesin sume, mesin kancing miring.
Sedangkan mesin biasa adalah mesin yang cara pengoprasiannya sesuai dengan
mesin jahit pada umumya tanpa ada perbedaan kuhusus ataupun cara khusus
dalam pengoperasiannya. Tingkat resiko kecelakan yang tergolong cukup tinggi
berasal dari faktor mesin, manusia, standarisasi, dan lingkungan kerja. Untuk
mengurangi Tingkat resiko kecelakan dilakukan proses eliminasi, reduksi,
pengendalian administratif, dan penggunaan alat pelindung diri (APD).
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