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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan pada Departemen Spinning 4 PT
Bintang Asahi Textile Industri yang sedang melakukan produksi benang cotton
carded Ne 21 W untuk ekspor. Perusahaan ini beralamat di JI. Raya Solo-Sragen
Km 24 Purwosuman, Sidoharjo, Sragen, Jawa Tengah. Perusahaan yang berdiri
pada tanggal 15 April 1989 ini didirikan oleh Bapak Sugeng Hartono, terdiri dari
beberapa departemen yaitu Departemen Spinning (pemintalan), Departemen
Weaving (pertenunan), Departemen Knitting (perajutan), dan Departemen
Finishing (penyempurnaan kain). Pada departemen spinning (pemintalan)
khususnya spinning 4 memiliki alur proses yang terdiri dari material (bale kapas)
masuk ke blowing kemudian menghasilkan uraian serat. Selanjutnya masuk ke
carding menghasilkan sliver carding. Pada drawing breaker can sliver carding
ditata 8 rangkap kemudian menghasilkan sliver drawing breaker. Lalu sliver
drawing breaker masuk ke drawing finisher ditata 8 rangkap hasil yang keluar
yaitu berupa sliver drawing finisher. Selanjutnya masuk ke flyer hasil yang keluar
yaitu berupa roving. Selanjutnya diproses di mesin ring spinning hasil yang keluar
yaitu berupa benang dalam bentuk cops/tube. Pada mesin winding diproses
menjadi benang dalam bentuk cones. Terakhir yaitu masuk ke ruang ultra violet
sebelum proses packing. Untuk menghasilkan benang dengan kualitas yang
baik, maka harus dilakukan perencanaan, pengendalian produksi, pengendalian
mutu, perawatan, dan penyetelan mesin. Berdasarkan diagram pareto yang
menyajikan data monitoring benang trainer ditemukan bahwa permasalahan
benang gembos pada mesin ring spinning merupakan permasalahan yang sering
terjadi. Pada diagram fishbone dapat diketahui beberapa penyebab benang
gembos di mesin ring spinning. Beberapa faktor diantaranya yaitu faktor metode:
salah setting tension spindle tape dan kurangnya perawatan terhadap mesin.
Faktor manusia: skill kurang dan kurangnya ketelitian operator dan doffer. Faktor
Lingkungan: kotor. Faktor mesin: spindle tape meleset, penggunaan traveller
yang tidak tepat, dan spindle tape kotor. Untuk mengatasi masalah benang
gembos di mesin ring spinning Jing Wei F 1508 nomor 31 proses cotton Ne 21 W
yaitu dengan cara membersihkan kotoran (waste) pada spindle tape, memasang
spindle tape pada posisi yang benar, melakukan pengadaan spare part spindle
tape secara berkala sesuai dengan life time, dan untuk spindle tape yang
abnormal (tipis, putus, dll) maka harus segera diganti.
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