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KATA PENGANTAR

Puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang telah memberikan kemampuan dan
kekuatan-Nya sehingga mampu menyelesaikan kegiatan praktik kerja lapangan
serta laporan praktik kerja lapangan yang dilaksanakan pada tanggal 15 April 2024
— 20 Mei 2024 berlokasi di PT Anggun Kreasi Garmen, Bantul, Daerah Istimewa
Yogyakarta. Laporan praktik kerja lapangan ini disusun sebagai syarat kelulusan
mahasiswa D2 program studi Teknik Pembuatan Garmen, Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo). Apresiasi serta
ucapan terima kasih yang tulus kepada seluruh pihak yang telah turut
berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaan laporan praktik kerja
lapangan ini. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi para pembaca dan pihak-
pihak yang berkepentingan atas laporan praktik kerja lapangan ini. Pihak-pihak

tersebut diantaranya adalah:

1. Kedua orang tua, keluarga, dan teman-teman yang senantiasa memberikan
dukungannya selama menjalani praktik kerja lapangan

2. Bp. Wawan Ardi Subakdo, S.T,. M.T., selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo)

3. Bp. Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M., selaku Dosen Pembimbing pertama
dalam penyusunan laporan praktik kerja lapangan

4. Ibu Mega Kumala Ratna, selaku Dosen Pembimbing kedua dalam penyusunan
laporan praktik kerja lapangan

5. Ibu Dewi Murniasih selaku Instruktur selama praktik kerja lapangan di
Departemen Cutting PT Anggun Kreasi Garmen

6. Seluruh staf dan karyawan PT Anggun Kreasi Garmen terutama di Departemen

Cutting yang telah memberikan ilmunya kepada penulis

Akhir kata, semoga Allah SWT senantiasa melimpahkan rahmat dan karunia-Nya
dan membalas segala amal budi serta kebaikan pihak-pihak yang telah membantu
dalam menyusun laporan ini. Semoga laporan hasil praktik industri ini dapat

memberikan manfaat bagi semua pihak yang membacanya

Surakarta, Mei 2024

Dian Amanda Prabandari
NIM. 2203041
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