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memberikan pengarahan sehingga penulisan Tugas Akhir Laporan Praktik
Kerja Lapangan ini dapat terselesaikan.
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7. Kepada teman-teman seperjuangan angkatan VIII tanpa terkecuali,
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AK-Tekstil Solo ini.
Dengan penuh harap semoga jasa kebaikan mereka diterima Allah SWT dan dicatat
sebagai amal shalih. Dalam penelitian ini, penulis sadar masih banyak kekurangan
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