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 RINGKASAN  

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta merupakan 
institusi pendidikan yang menerapkan sistem pembelajaran ganda yaitu 
pembelajaran di kampus dan di industri, pembelajaran ini wajib dijalani oleh 
semua mahasiswa/mahasiswi. Pembelajaran  industri dilakukan selama 3,5 
bulan dan lokasinya berbeda-beda. Pada laporan praktik kerja lapangan ini 
dilakukan pembelajaran industri  di PT Excellence Qualities Yarn yang beralamat 
di Dusun Luwung, Desa Sumo Kembang Sri, Kecamatan Balong Bendo, 
Sidoarjo, Jawa Timur 61263. PT Excellence Qualities Yarn ini merupakan sebuah 
perusahaan yang bergerak di bidang pemintalan dengan memproduksi benang-
benang yang berasal dari serat sintetis ( Polyester dan Rayon). PT Excellence 
Qualities Yarn memiliki 2 unit produksi benang dimana unit 1 memproduksi 
benang Open End dan benang MVS, sedangkan unit 2 memproduksi benang 
Ring Spinning. Proses pembuatan benang di mesin Ring Spinning ini melalui 
beberapa tahap yaitu, penyuapan, peregangan, Twist, dan penggulungan di Cop. 
Pada proses peregangan ini bertugas untuk mengecilkan Sliver Roving  menjadi 
benang. Proses ini dilakukan melalui pasangan rol-rol peregang yaitu Top Roll 
dan Bottom Roll. Proses peregangan tersebut tidak selalu berjalan lancar, hal ini 
dikarenakan sering terjadi Lapping pada bagian Top Roll. Lapping Top Roll 
adalah suatu masalah terjadinya penggulungan sliver pada bagian Front Top Roll 
dan sering disebut Lapping Top Roll, Lapping Top Roll dapat mengakibatkan 
terganggunya proses produksi serta berpengaruh juga pada produk yang 
dihasilkan. Lapping Top Roll dapat terjadi karena disebabkan oleh beberapa 
factor yaitu manusia,material, dan lingkungan. Oleh karena itu perlu adanya 
penanganan yang tepat untuk mencegah terjadinya hal terserbut. Selain itu 
sangat penting untuk mengetahui penyebab terjadinya Lapping pada Top Roll 
agar dapat dilakukan penanganan dan pencegahan yang tepat. 
 


