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LAMPIRAN 
  



 

 

Lampiran 1 Data Pengujian Benang 

 

 

  



 

 

Lampiran 2 Data Putus Benang Tiap Spindle di Mesin Palet 

No Mc: B7 No Mc: A7 

Benang Rewinding Benang Orisinil 

No 
Spindl

e 

1 2 3 1 2 3 

Sabtu Minggu Senin Sabtu Minggu Senin 

08/06/202
4 

09/06/202
4 

10/06/202
4 

08/06/202
4 

09/06/202
4 

10/06/202
4 

P S M P S M P S M P S M P S M P S M 

1 2  1  1   1 1 1        1 

2 1    1 1     1        

3   1    1  1     3 1 3 1  

4 1      1 1 1          

5          1 1  4 1   1  

6 1   1 1  1 1   3 1 1 1    1 

7 1   1   1       1  1 2  

8 2 5 2   2  1  1         

9 1   1   1  2          

10 1    1   1          2 

11 1  2 1  2          2 1  

12    1 2   1          1 

13     1   1 1     1  1   

14   1  1      3   1  2   

15          1      1   

16  1  1 2 2  2 1 1   1    1 2 

17            2 2      

18 1 1     1 1 2    3  1 1   

19   2    1 2   1  1  2 1 1  

20  2  1 1  3 1  1 3   1  2 1  

Total 
12 9 9 7 11 7 10 13 9 6 12 3 12 9 4 14 8 7 

87 75 

  



 

 

Lampiran 3 Laporan Operator Tenun Mesin 2K3 Tanggal 4 Juni 2024 Shift Malam 

 

Lampiran 4 Laporan Operator Tenun Mesin 2K6 Tanggal 5 Juni 2024 Shift Siang 

 

 



 

 

Lampiran 5 Laporan Operator Tenun Mesin 2N11 Tanggal 1 Juni 2024 Shift 
Siang 

 

Lampiran 6 Laporan Operator Tenun Mesin 2P12 Tanggal 6 Juni 2024 Shift 
Malam 

 



 

 

Lampiran 7 Laporan Operator Tenun Mesin 2P12 Tanggal 7 Juni 2024 Shift Pagi 

 

Lampiran 8 Laporan Operator Tenun Mesin 2G5 Tanggal 4 Juni 2024 Shift Siang 

 



 

 

Lampiran 9 Laporan Inspector Mesin 2F11 Grade C 

  



 

 

Lampiran 10 Laporan Inspector Mesin 2K3 Grade C 

 

  



 

 

Lampiran 11 Laporan Inspector Mesin 2K6 Grade C 

 

 

  



 

 

Lampiran 12 Laporan Inspector Mesin 2L7 Grade C 

 

  



 

 

Lampiran 13 Laporan Inspector Mesin 2L7 Grade C- ( C minus) 

 

  

  



 

 

Lampiran 14 Laporan Inspector Mesin 2P12  Grade C 

 

  



 

 

Lampiran 15 Poin Grading Kain 

 


