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RINGKASAN

PKL dilaksanakan untuk memenuhi syarat kelulusan pendidikan tingkat diploma Il
di Ak-Tekstil Solo. PKL dilaksanakan pada PT PB Tbk. Perusahan ini didirikan
pada tahun 1980. Salah satu anak perusahaan ini adalah PT PB 8 Sragen. PT PB
8 Sragen memiliki jumlah tenaga kerja sebanyak 2.413 karyawan yang tersebar di
16 departemen. PT PB 8 Sragen biasa memproduksi style long pants, short pants,
golf pants, jacket, dan t-shirt. Kapasitas produksi pada line sewing yang dianalisis
yaitu line sewing 5 A mengerjakan order long pants sebanyak 4.340 pcs.
Perusahan ini mempunyai dua sistem pemasaran yaitu dengan job order buyer
(produksi berdasarakan order buyer) dan direct selling (penjualan langsung tanpa
menunggu order buyer). Alur proses produksi PT PB 8 Sragen dimulai dari
departemen perencanaan, preparation, production, dan finishing. Setiap
departemen terkait terdapat departemen Quality control yang bertanggung jawab
terhadap pengendalian kualitas baik produk maupun material. Presentase
temuan defect yang cukup tinggi akan berpengaruh pada presentase Right First
Time (RFT) dan Key Performance Indicator (KPI). Sebelum potensi itu terjadi,
maka dilakukan analisis penyebab serta penyelesaian masalah isu top defect
pada satu line menggunakan analisis diagram fishbone dan merencanakan
tindakan perbaikan atau corrective action plan yang dapat diterapkan untuk
mengurangi potensi defect. Pada line sewing 5 (lima) A jumlah presentase RFT
sebesar 96% dari target 97%. Top three defect pada line sewing 5 A yaitu skip
stitching, run off dan broken stitch. Setelah dilakukan observasi lapangan, faktor
yang menjadi penyebab fop defect skip stitching berasal dari faktor mesin yaitu
settingan area looper dan posisi lubang jarum ketika membentuk jeratan terlalu
jauh sehingga mempengaruhi mekanisme pembentukan jeratan. Selain itu, jarum
tumpul, settingan feed dog terlalu rendah dan tegangan benang kendor menjadi
salah satu penyebab yang berasal dari faktor mesin. Faktor material kain yang
terlalu tebal membuat kain sulit bergerak secara merata di bawah jarum, sehingga
berpotensi menyebabkan jarum mudah bengkok dan tidak bisa menembus
lapisan kain, serta faktor manusia yang kurang aware terhadap kulalitas produk.
Saran perbaikan dari ketiga faktor tersebut lebih diarahkan untuk melakukan
perawatan mesin oleh mekanik untuk mencegah potensi skip stitching.
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